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บทที่ 2 

รำยละเอียดโครงกำร 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON226001-SECOT 2-1 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap2 

2.1 ที่ตั้งโครงการและการใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงการ 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (ชื่อเดิม

บริษัท พีทีที ฟีนอล จ ากัด) ตั้งอยู่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) อ าเภอเมือง

ระยอง จังหวัดระยอง มีพ้ืนที่ทั้งหมดประมาณ 138.5 ไร่ (221,617 ตารางเมตร) ดังแสดงในรูปที่ 2.1-1 และ

มีอาณาเขตติดต่อโดยรอบดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดกับ บริษัท อดิตยา เบอร์ล่า เคมิคัล (ประเทศไทย) จ ากัด (คลอ อัลคาลี 

ดีวิชัน) และพ้ืนที่ระบบสาธารณูปโภค ของนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) และบริษัท เอ็นเอส-สยาม

ยูไนเต็ด สตีส (ประเทศไทย) จ ากัด 

ทิศใต้ ติดกับ พ้ืนที่สีเขียว ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก    

(มาบตาพุด) และโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษัท พีทีที 

โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

ทิศตะวันออก ติดกับ โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จ ากัด (มหาชน) รางระบายน ้าสาธารณะภายในนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) และพ้ืนที่ส่วนบุคคล 

ทิศตะวันตก ติดกับ ถนนภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก         

(มาบตาพุด) และโรงงานผลิตเหล็กเคลือบ ของบริษัท เอ็นเอส 

บลูสโคป (ประเทศไทย) จ ากัด 

ส าหรับการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ ดังแสดงในตารางที่ 2.1-1 และรูปที่ 2.1-2
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รูปที่ 2.1-1 ที่ตั้งโครงการในพื้นที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) และพื้นที่โดยรอบ 

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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ตารางท่ี 2.1-1 สัดส่วนพื้นที่การใช้ประโยชน์ 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
พื้นที่ 

ตารางเมตร ร้อยละ 

1. พื้นที่ส่วนการผลิต 34,400 15.52 
1.1 พื้นท่ีส่วนการผลิตฟีนอลของสายการผลิตท่ี 1  

พื้นท่ีส่วนการผลิตคิวมีนของสายการผลิตท่ี 1 
 พื้นท่ีส่วนการผลิตฟีนอลของสายการผลิตท่ี 2  

พื้นท่ีส่วนการผลิตคิวมีนของสายการผลิตท่ี 2 
อาคารส านักงาน 

32,280 14.57 

1.2 พื้นท่ีว่าง 2,120 0.96 

2. พื้นที่ลานถังเก็บ 32,150 14.51 
2.1 พื้นท่ีถังเก็บ 17,713 7.99 
2.2 พื้นท่ีว่าง 14,437 6.51 

3. พื้นที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค 132,152 59.63 
3.1 พื้นท่ีขนถ่ายผลิตภัณฑ์ลงบรรทุก อาคารเก็บพักกากของเสีย อาคารจ่ายกระแสไฟฟ้า 

อาคารซ่อมบ ารุง และระบบผลิตน ้าหล่อเย็น 
94,691 42.73 

3.2 พื้นท่ีว่าง 37,461 16.90 

4. พื้นที่ว่างเพื่อรอการพัฒนาในอนาคต 420 0.19 

5. พื้นที่สีเขียว 22,495 10.15 

รวม 221,617 100.00 

ที่มา :   โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน), พ.ศ. 2567 
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รูปที่ 2.1-2 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่  

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
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2.2 วัตถุดิบและสารเคมี 

วัตถุดิบ สารเคมี และสารเร่งปฏิกิริยา รวมทั้งปริมาณการใช้ การเก็บกัก การขนส่งของ

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 2.2-1 และสามารถสรุปได้ดังนี้ 

(1) วัตถุดิบหลักในการผลิตคิวมีน ได้แก่ เบนซีน และโพรพิลีน และวัตถุดิบหลักในการผลิต

สารฟีนอล ได้แก่ คิวมีน ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ขั้นกลาง (Intermediate Product) 

(2) สารเคมี สารดูดซับ และสารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ สารละลาย

โซเดียมไฮดรอกไซด์ สารประกอบเอมีน สารละลายกรดซัลฟิวริก ก๊าซไฮโดรเจน สารดูดซับ Benzene 

Guard Bed สารดูดซับ Propylene Guard Bed Resin เรซิน สารเร่งปฏิกิริยาอัลคิลเลชัน สารเร่ง -

ปฏิกิริยา ทรานส์อัลคิลเลชัน และสารเร่งปฏิริยาไฮโดรจิเนชัน 

(3) สารเคมีที่ใช้ปรับปรุงคุณภาพน ้าและระบบบ าบัดน ้าเสีย ได้แก่ สารละลายโซเดียมไฮโป-

คลอไรต์ สารยับยั้งจุลชีพในระบบหล่อเย็น สารป้องกันการกัดกร่อนและการเกิดตะกรันภายในระบบหล่อเย็น 

เอทธิลีนไกลคอล สารละลายยูเรีย สารละลายเฟอริคคลอไรด์ สารละลายกรดฟอสฟอริก โพลิเมอร์ และสาร

ยับยั้งการเกิดฟอง 

2.3 ผลิตภัณฑ์ 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอลด าเนินการผลิตสารฟีนอลและอะซิโตน เป็นผลิตภัณฑ์หลัก 

และคิวมีนเป็นผลิตภัณฑ์ขั้นกลาง ส่วนผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ สารผสม 

ของเบนซีนและไดไอโซโพรพิลเบนซีน สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก และสารประกอบอะโรมาติกส์

ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 2.2-2 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                
รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางท่ี 2.2-1 รายละเอียดการใช้วัตถุดิบ และสารเคมีของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

สารเคมี สถานะกักเก็บ สถานะใช้งาน ลักษณะกลิ่น การใช้ประโยชน์ แหล่งท่ีมา 
ปริมาณ 

การใช้งาน 
(ตันต่อปี) 

การขนส่งและวิธีการขนส่ง 
เท่ียวขนส่ง 
(เท่ียวต่อปี) 

การกักเก็บ 

1. วัตถุดิบหลัก          
1.1 เบนซีน ของเหลว ของเหลวผสม กลิ่นเฉพาะตัว 

อะโรมาติกส์
ไฮโดรคาร์บอน 

- ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการ
ผลิตสารคิวมีน 

- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) 

542,712 ระบบท่อขนส่งของบริษัท    
พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จ ากัด (มหาชน) 

ต่อเนื่อง - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

1.2 โพรพิลีน ของเหลว 
ภายใต้ความดัน 

ของเหลว 
ภายใต้ความดัน 

มีกลิ่นเล็กน้อย - ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการ
ผลิตสารคิวมีน 

- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) 

292,735 ระบบท่อขนส่งของบริษัท   
พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จ ากัด (มหาชน) 

ต่อเนื่อง - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

1.3 คิวมีน ของเหลว ของเหลวผสม กลิ่นฉุน - ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการ
ผลิตสารฟีนอล 

- ผลิตได้เองที่ส่วนผลิตสารคิวมีน 622,290-
822,290 

ระบบท่อขนส่งภายในโครงการ ต่อเนื่อง - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

2. สารเคมี สารดูดซับ และสารเร่ง-
ปฏิกิริยา ท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 

         

2.1 สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
(ความเข้มข้น ร้อยละ 32 โดย
น ้าหนัก) 

สารละลาย สารละลาย ไม่มีกลิ่น - ใช้ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 
ในส่วนผลิตสารฟีนอล 

- บริษัทตัวแทนจ าหน่ายในประเทศ 74,659-
100,274 

รถบรรทุกสารเคมี 755 เที่ยว 
ต่อ 2 เดือน1/ 

- เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

2.2 สารประกอบเอมีน (มีหมู่ Amine 
เป็นองค์ประกอบหลัก ได้แก่          
2-Methylpentamethylene-
diamine, Diethylenetriamine 
และ Triethylenetetramine  
หรือตามค าแนะน าของเจ้าของ
เทคโนโลยี) 

ของเหลว ของเหลวผสม กลิ่นแอมโมเนีย
อ่อนๆ 

- ใช้ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 
ในส่วนผลิตสารฟีนอล 

- บริษัทตัวแทนจ าหน่ายในประเทศ 666-896 รถบรรทุกสารเคมี 99 - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

2.3 สายละลายกรดซัลฟูริก 
(ความเข้มข้น ร้อยละ 98  
โดยน ้าหนัก) 

สารละลาย สารละลาย กลิ่นฉุน - ใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตสารฟีนอล 

- บริษัทตัวแทนจ าหน่ายในประเทศ 11,982-
16,102 

รถบรรทุกสารเคมี 1,179 - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 
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ตารางท่ี 2.2-1  (ต่อ)  

สารเคมี สถานะกักเก็บ สถานะใช้งาน ลักษณะกลิ่น การใช้ประโยชน์ แหล่งท่ีมา 
ปริมาณ 

การใช้งาน 
(ตันต่อปี) 

การขนส่งและวิธีการขนส่ง 
เท่ียวขนส่ง 
(เท่ียวต่อปี) 

การกักเก็บ 

2. สารเคมี สารดูดซับ และสารเร่ง-
ปฏิกิริยา ท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

         

2.4 ก๊าซไฮโดรเจน ก๊าซ ก๊าซ ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารช่วยในการ
เกิดปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน 
ในส่วนการผลิตสารฟีนอล 

- บริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด 
(มหาชน) 
- บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 

(มหาชน) 

406-546 ระบบท่อขนส่งอยู่ในความ
รับผิดชอบของบริษัท ลินเด้ 

(ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) 
และระบบท่อขนส่งของบริษัท 
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 

(มหาชน) 

ต่อเนื่อง - ไม่มีการเก็บในพื้นที่
โครงการ 

2.5 สารดูดซับ Benzene Guard Bed  
(มี Aluminium Silicate เป็น
องค์ประกอบหลัก) 

ของแข็ง 
เม็ดสีด า 

ของแข็ง 
เม็ดสีด า 

ไม่มีกลิ่น - ใช้ดูดซับสารปนเปื้อนต่างๆ 
ที่อาจจะปะปนมากับเบนซีน
ที่ส่วนผลิตคิวมีน 

- บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ 60 รถบรรทุกสารเคมี 4 - เก็บพักที่อาคารเก็บสารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 

2.6 สารดูดซับ Propylene Guard 
Bed Resin (มี Macroporous 
Polystyrene Crosslinked with 
Divinylbenzene, Alumina-
zeolite Composite Adsorbent 
and Modified Activated 
Aluminas เป็นองค์ประกอบหลัก) 

ของแข็ง ของแข็ง ไม่มีกลิ่น - ใช้ดูดซับสารปนเปื้อนต่างๆ 
ที่อาจจะปะปนมากับ        
โพรพิลีนที่ส่วนผลิตคิวมีน 

- บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ 30 รถบรรทุกสารเคมี 30 - เก็บพักที่อาคารเก็บสารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 

2.7 เรซิน (เรซินแลกเปลี่ยนประจุบวก) ของแข็ง 
เม็ดสีด า 

ของแข็ง 
เม็ดสีด า 

ไม่มีกลิ่น - ใช้เปลี่ยนรูปสารปนเปื้อน
ต่างๆ ในฟีนอลให้เป็น
สารประกอบไฮโดรคาร์บอน
หลัก 

- บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ 57 รถบรรทุกสารเคมี 18 - เก็บพักที่อาคารเก็บสารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 

2.8 สารเร่งปฏิกิริยาอัลคิลเลชัน  
(มี Silicon Oxide เป็น
องค์ประกอบหลัก) หรือตามที่มี
การพัฒนาโดยเจ้าของเทคโนโลยี 

ของแข็ง 
เม็ดสีขาว 

ของแข็ง 
เม็ดสีขาว 

ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตคิวมีน  

- บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ 33.3 ตัน 
ต่อ 6 ปี 

รถบรรทุกสารเคมี 9 คัน 
ต่อ 6 ปี 

- เก็บพักที่อาคารเก็บสารเร่ง
ปฏิกิริยาของโครงการ
โรงงานบิสฟีนอล เอ 
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onitor-Chap2 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  

                                                                 บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                
รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางท่ี 2.2-1  (ต่อ)  

สารเคมี สถานะกักเก็บ สถานะใช้งาน ลักษณะกลิ่น การใช้ประโยชน์ แหล่งท่ีมา 
ปริมาณ 

การใช้งาน 
(ตันต่อปี) 

การขนส่งและวิธีการขนส่ง 
เท่ียวขนส่ง 
(เท่ียวต่อปี) 

การกักเก็บ 

2. สารเคมี สารดูดซับ และสารเร่ง-
ปฏิกิริยา ท่ีใช้ในกระบวนการผลิต 
(ต่อ) 

         

2.9 สารเร่งปฏิกิริยาทรานส์อัลคิลเลชัน  
(มี Silicon Oxide เป็น
องค์ประกอบหลัก) หรือตามที่มี 
การพัฒนาโดยเจ้าของเทคโนโลยี 

ของแข็ง 
เม็ดสีขาว 

ของแข็ง 
เม็ดสีขาว 

ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตคิวมีน  

- บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ 24.1 ตัน 
ต่อ 6 ปี 

รถบรรทุกสารเคมี 4 คัน 
ต่อ 6 ปี 

- เก็บพักที่อาคารเก็บสารเคมี
และตัวเร่งปฏิกิริยาภายใน
พื้นที่โครงการ 

2.10 สารเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน      
(มี Aluminium Oxide เป็น
องค์ประกอบหลัก) หรือตามที่มี 
การพัฒนาโดยเจ้าของเทคโนโลยี 

ของแข็ง 
เม็ดสีเทา ด า 

ของแข็ง 
เม็ดสีเทา ด า 

ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาใน
ส่วนผลิตฟีนอล  

- บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ 10.7 ตัน 
ต่อ 3 ปี 

รถบรรทุกสารเคมี 4 คัน 
ต่อ 3 ปี 

- เก็บพักที่อาคารเก็บสารเคมี
และตัวเร่งปฏิกิริยาภายใน
พื้นที่โครงการ 

3. สารเคมีท่ีใช้ปรับปรุงคุณภาพน ้า
และระบบบ าบัดน ้าเสีย 

         

3.1 สายละลายโซเดียมไฮโปคลอไรต์ 
(ความเข้มข้น ร้อยละ 10 โดย
น ้าหนัก) 

สารละลาย สารละลาย กลิ่นฉุน 
คล้ายคลอรีน 

- ใช้เป็นสารฆ่าเชื้อโรคและ
จุลินทรีย์ในระบบน ้าหล่อ-
เย็น 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 1,488 รถบรรทุกสารเคมี 77 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ   
หล่อเย็นภายในพื้นที่
โครงการ 

3.2 สารยับยั้งจุลชีพในระบบหล่อเย็น 
(มีสาร 5-Chloro-2-methyl-2-
Methyl-4-Isothiazolin-3-one 
เป็นองค์ประกอบหลัก หรือตามที่มี
การพัฒนาโดยเจ้าของเทคโนโลยี) 

สารละลาย 
สีเขียวอ่อน 
หรือเหลือง 

สารละลาย มีกลิ่นเล็กน้อย - ใช้เป็นสารยับยั้งจุลชีพใน
ระบบหล่อเย็น 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 55 รถบรรทุกสารเคมี 5 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ   
หล่อเย็นภายในพื้นที่
โครงการ 

3.3 สารป้องกันการกัดกร่อนและการ
เกิดตะกรันภายในระบบหล่อเย็น 
(เช่น โซเดียมไฮดรอกไซด์ โซเดียม
โมลิบเดต เป็นต้น หรือตามที่มีการ
พัฒนาโดยเจ้าของเทคโนโลยี) 

สารละลาย 
สีเหลืองอ าพัน 

สารละลาย ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารป้องกันการกัด
กร่อนและการเกิดตะกรัน
ภายในระบบหล่อเย็น 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 378 รถบรรทุกสารเคมี 20 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ   
หล่อเย็นภายในพื้นที่
โครงการ 
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onitor-Chap2 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  

                                                                 บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                
รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางท่ี 2.2-1  (ต่อ)  

สารเคมี สถานะกักเก็บ สถานะใช้งาน ลักษณะกลิ่น การใช้ประโยชน์ แหล่งท่ีมา 
ปริมาณ 

การใช้งาน 
(ตันต่อปี) 

การขนส่งและวิธีการขนส่ง 
เท่ียวขนส่ง 
(เท่ียวต่อปี) 

การกักเก็บ 

3. สารเคมีท่ีใช้ปรับปรุงคุณภาพน ้า
และระบบบ าบัดน ้าเสีย (ต่อ) 

         

3.4 เอทธิลีนไกลคอล สารละลาย สารละลาย ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารป้องกันการแข็งตัว
ของน ้าในระบบน ้าเย็น 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 65 รถบรรทุกสารเคมี 5 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ       
น ้าเย็นภายในพื้นที่โครงการ 

3.5 สารละลายยูเรีย (ความเข้มข้น 
ร้อยละ 40 โดยน ้าหนัก) 

สารละลาย สารละลาย กลิ่นแอมโมเนีย 
เจือจาง 

- ใช้เป็นสารอาหารในระบบ
บ าบัดน ้าเสีย 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 976 รถบรรทุกสารเคมี 50 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ
บ าบัดน ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ 

3.6 สารละลายเฟอริคคลอไรด์   
(ความเข้มข้น ร้อยละ 40  
โดยน ้าหนัก) 

สารละลาย สารละลาย ไม่มีกลิ่น - ใช้ในสารท าลายเสถียรภาพ
สารที่ปะปนในน ้าเสียให้เกิด
การตกตะกอนในระบบ
บ าบัดน ้าเสีย 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 97 รถบรรทุกสารเคมี 8 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ
บ าบัดน ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ 

3.7 สารละลายกรดฟอสฟอริค   
(ความเข้มข้น ร้อยละ 70-85    
โดยน ้าหนัก) 

สารละลาย สารละลาย ไม่กลิ่น - ใช้เป็นสารควบคุมความเป็น
กรด-ด่าง ในระบบบ าบัด  
น ้าเสีย 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 147 รถบรรทุกสารเคมี 10 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ
บ าบัดน ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ 

3.8 โพลิเมอร์ ของแข็ง 
(ผงสีขาว)/
สารละลาย 

สารละลาย ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารท าให้เกิดการ
รวมตัวของตะกอนในระบบ
บ าบัดน ้าเสีย 

- บริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ 10 รถบรรทุกสารเคมี 5 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ
บ าบัดน ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ 

3.9 สารยับยั้งการเกิดฟองที่บ่อเติม
อากาศในระบบบ าบัดน ้าเสีย     
(มีสาร Emulsion of Organic 
Hydroxyl Compounds, Fatty 
Acid Esters and Surfactants 
หรือตามที่มีการพัฒนาโดยเจ้าของ
เทคโนโลยี) 

สารละลาย 
สีขาว 

สารละลาย ไม่มีกลิ่น - ใช้เป็นสารควบคุมการเกิด
ฟองที่บ่อเติมอากาศในระบบ
บ าบัดน ้าเสีย 

- บริษัทผู้ผลิตต่างประเทศ 5 รถบรรทุกสารเคมี 10 - เก็บพักไว้ในพื้นที่ระบบ
บ าบัดน ้าเสีย ภายในพื้นที่
โครงการ 

หมายเหตุ : 1. ปริมาณการใช้ การเก็บกัก การขนส่งวัตถุดิบ และสารเคมีที่ใช้ในโครงการที่จ านวนวันผลิต 365 วันต่อปี 
 2. 1/ หากเกิดกรณีที่บริษัท อดิตยา เบอร์ล่า เคมีคัลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด หยุดการผลิต โครงการจะรับสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์จากผู้ผลิตรายอื่นๆ ภายในประเทศ โดยการขนส่งทางรถบรรทุกสารเคมี 
ท่ีมา :  บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2567  
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onitor-Chap2 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  

                                                                 บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                
รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางท่ี 2.2-2 รายละเอียดผลิตภัณฑ์ และผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

ผลิตภัณฑ์ สถานะกักเก็บ ลักษณะกลิ่น การใช้ประโยชน์ แหล่งท่ีมา 
ก าลังการผลิต 

(ตันต่อปี) 
การขนส่งและวิธีการขนส่ง เท่ียวขนส่ง 

(เท่ียวต่อปี) 
การกักเก็บ 

1. ผลิตภัณฑ์         

1.1 ฟีนอล ของเหลว (กักเก็บในสถานะ
ของเหลวที่อุณหภูมิไม่ต ่ากว่า 
50 องศาเซลเซียส และในการ

ขนส่งทางท่อจะมีการให้  
ความร้อนด้วยระบบไฟฟ้า     

ที่ติดต้ังตลอดท่อขนส่ง    
เพื่อให้มีสถานะเป็นของเหลว 
อุณหภูมิประมาณ 50 องศา-

เซลเซียส 

กลิ่นคล้ายน ้ายา   
ฆ่าเชื้อ 

- ผลิตภัณฑ์หลักของ
โครงการ 

- เป็นผลิตภัณฑ์หลักของโครงการที่ได้
จากการผลิตในส่วนผลิตฟีนอล 
หมายเหตุ : กรณีที่มีการซ่อมบ ารุงใหญ่ 
(Turnaround) และ/หรือ กรณีที่มี
ปัญหาเรื่องวัตถุดิบขาดแคลน ทาง
โครงการจะขอน าเข้าฟีนอลมายัง
บริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด 
(TTT) 

441,307-
593,052 

ระบบท่อขนส่งของโครงการส่งไปยัง
โครงการโรงงานผลิต 

สารบิสฟีนอล เอ  
บริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด 
และบริษัทอื่นๆ ในพื้นที่มาบตาพุด 

ต่อเนื่อง - เก็บพักไว้ในถังเก็บที่ภายใน
พื้นที่โครงการ 

รถบรรทุกสารเคม ี 2,000 

1.2 อะซิโตน ของเหลว กลิ่นคล้ายมิ้น 
(Mental) หรือ
น ้ายาล้างเล็บ 

- ผลิตภัณฑ์หลักของ
โครงการ 

- เป็นผลิตภัณฑ์หลักที่ได้จากการผลิต   
ในส่วนผลิตสารฟีนอล 
หมายเหตุ : กรณีที่มีการซ่อมบ ารุงใหญ่ 
(Turnaround) และ/หรือ กรณีที่มี
ปัญหาเรื่องวัตถุดิบขาดแคลน โครงการ
จะขอน าเข้าฟีนอลมายังบริษัท ไทย
แท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด (TTT) 

275,817-
370,379 

ระบบท่อขนส่งของโครงการส่งไปยัง
โครงการโรงงานผลิต 

สารบิสฟีนอลเอ  
บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จ ากัด 
บริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จ ากัด 
และบริษัทอื่นๆ ในพื้นที่มาบตาพุด 

ต่อเนื่อง - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

     รถบรรทุกสารเคมี 2,000  
2. ผลิตภัณฑ์ข้ันกลาง         

2.1 คิวมีน ของเหลว กลิ่นฉุน - ผลิตภัณฑ์ต้นทางของ
โครงการ 

- เป็นผลิตภัณฑ์ต้นทางที่ได้จากการผลิต
ในส่วนการผลิตสารคิวมีน 

0-200,0001/ ระบบท่อขนส่งของโครงการส่งไปยัง
โรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์     

ของบริษัท จีซี ออกซีเรน จ ากัด  
และบริษัทอื่นๆ ในพื้นที่มาบตาพุด 

ต่อเนื่อง - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

      รถบรรทุกสารเคมี 1,000  
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 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  

                                                                 บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                
รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางท่ี 2.2-2  (ต่อ)  

ผลิตภัณฑ์ สถานะกักเก็บ ลักษณะกลิ่น การใช้ประโยชน์ แหล่งท่ีมา 
ก าลังการผลิต 

(ตันต่อปี) 
การขนส่งและวิธีการขนส่ง 

เท่ียวขนส่ง 
(เท่ียวต่อปี) 

การกักเก็บ 

3. ผลิตภัณฑ์พลอยได้         
3.1 สารผสมของเบนซีน

และไดไอโซไพรพิล-
เบนซีน (Benzene & 
DIPB) 

ของเหลว  กลิ่นฉุน - ผลิตภัณฑ์พลอยได้ของ
โครงการ ส่งจ าหน่าย
ให้กับโรงงานในพื้นที่ที่
ต้องการน าไปใช้
ประโยชน์/น าไปใช้เป็น
เชื้อเพลิง 

- เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากการผลิต
ในส่วนผลิตสารคิวมีน 

4,595 รถบรรทุกสารเคมี 231 - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

3.2 สารประกอบ
ไฮโดรคาร์บอน ชนิด
หนัก (Heavy 
Residue) (มีพารา-  
คิวมีนฟีนอลเป็น
องค์ประกอบหลัก) 

ของเหลวสีด า กลิ่นฉุนหวาน - ผลิตภัณฑ์พลอยได้ของ
โครงการ ส่งจ าหน่าย
ให้กับโรงงานในพื้นที่ที่
ต้องการน าไปใช้
ประโยชน์/น าไปใช้เป็น
เชื้อเพลิง 

- เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากการผลิต
ในส่วนผลิตสารฟีนอล 

18,482-24,837 รถบรรทุกสารเคมี 3,146 - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

3.3 สารประกอบ 
อะโรมาติกส์
ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก 
(Heavy Aromatic 
Concentrate) (มีสาร
ไฮโดรคาร์บอนเป็น
องค์ประกอบหลัก) 

ของเหลวสีด า กลิ่นฉุน - ผลิตภัณฑ์พลายได้ของ
โครงการ ส่งจ าหน่าย
ให้กับโรงงานในพื้นที่ที่
ต้องการน าไปใช้
ประโยชน์/น าไปใช้เป็น
เชื้อเพลิง 

- เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากการผลิต
ในส่วนผลิตสารคิวมีน 

3,185 รถบรรทุกสารเคมี 402 - เก็บพักไว้ในถังเก็บภายใน
พื้นที่โครงการ 

หมายเหตุ : 1. ก าลังการผลิตคิดที่จ านวนวันผลิต 365 วันต่อปี 
 2. 1/ คือ ปริมาณคิวมีนเฉพาะส่วนที่ส่งจ าหน่ายภายนอกเท่านั้น 

ท่ีมา :  บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2567 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.4 การจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 

พ้ืนที่ลานถังส าหรับวางถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ ของโครงการแบ่งออกเป็น 11 

แห่ง มีพ้ืนที่ประมาณ 32,150 ตารางเมตร หรือคิดเป็น ร้อยละ 14.51 ของพ้ืนที่ทั้งหมด ส าหรับ

รายละเอียดถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ ดังแสดงในตารางที่ 2.4-1 

ในส่วนปริมาตรคันคอนกรีตของลานถังทั้งหมด สามารถเก็บกักกรณีสารเคมีหกรั่วไหลได้ตาม

มาตรฐานของ National Fire Protection Association (NFPA) และกฎกระทรวง ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ซึ่งก าหนดให้ต้องสร้างเขื่อนหรือก าแพงคอนกรีตโดยรอบ 

ให้มีขนาดที่สามารถจะกักเก็บปริมาณของวัตถุไว้ได้ทั้งหมด เว้นแต่กรณีท่ีมีภาชนะบรรจุ มากกว่า 1 ถัง ให้

สร้างเขื่อนที่สามารถกักเก็บวัตถุนั้นเท่ากับปริมาตรของถังเก็บขนาดใหญ่ที่สุด เพ่ือป้องกันการแพร่กระจายของ

วัตถุท้ังหมดอย่างมีประสิทธิภาพ  

2.5 กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตของโครงการได้เลือกใช้เทคโนโลยีการผลิตฟีนอลที่เรียกว่า “คิวมีน-ฟีนอล” 

ประกอบด้วยส่วนการผลิตหลัก 2 ส่วน คือ ส่วนการผลิตคิวมีน และส่วนการผลิตฟีนอล กล่าวคือ ส่วนการ

ผลิตคิวมีนจะเป็นการน าสารเบนซีนและโพรพิลีนมาท าปฏิกิริยา เพ่ือผลิตเป็นสารขั้นกลาง คือ สารคิวมีน 

ก่อนป้อนสารคิวมีนเข้าสู่กระบวนการผลิตฟีนอล เพ่ือผลิตเป็นสารฟีนอลต่อไป โดยเป็นเทคโนโลยีที่นิยมใช้

ในหลายประเทศทั่วโลก เช่น สเปน เกาหลี จีน สหรัฐอเมริกา เป็นต้น ซึ่งได้รับการพัฒนาโดย UOP ซึ่งเป็น

เจ้าของเทคโนโลยีรายใหญ่ของโลก ทั้งนี้ เทคโนโลยีดังกล่าวมีกระบวนการผลิตที่ไม่ซับซ้อนสามารถควบคุม

การผลิตได้ง่าย และมีความปลอดภัยสูง เนื่องจากใช้อุณหภูมิและความดันในการผลิตต ่า รวมถึงยังเป็น

เทคโนโลยีที่มีความคุ้มทุนในการผลิตสูง ทั้งนี้ โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษัท พีทีที โกลบอล  

เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) มีจ านวนวันการผลิตสูงสุดปีละ 365 วัน (8,760 ชั่วโมง)  
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 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
                                                                                                                                           บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที่ 2.4-1 รายละเอียดถังเก็บวัตถดุบิ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

ลานถังเก็บ/ถังเก็บ การใช้ประโยชน ์

คุณลักษณะของถังเก็บ 

การจัดการมลพิษที่เกิดขึ้น ประเภท 
ถังเก็บ 

ขนาดถัง 
(m3) 

ปริมาณการ
เก็บ (m3) 

สภาวะการเก็บกกั ปริมาตรคันคอนกรีต 

อุณหภูมิ 
(oC) 

ความดัน 
(kg/cm2(g)) 

N2 Blanket 
พ้ืนที่ลานถัง 

(m2) 
สูง 
(m) 

ปริมาตร 
คันคอนกรีต

(m3) 
ลานถังเก็บแห่งที่ 1            
1. ถังเก็บคิวมีน (ส ารอง) - เก็บคิวมีนท่ีผลิตได้จากกระบวนการผลิตคิวมีน เพื่อส ารอง

ไว้ใช้ในกระบวนการผลิตสารฟีนอล (กรณีหยุดระบบ
เนื่องจากการเปลี่ยนถ่ายสารเร่งปฏิกิริยา และส าหรับ
ส ารองส่งโรงงานผลติโพรพลิีนออกไซด์ บริษัท จีซี      
ออกซิเรน จ ากัด) 

CR 14,200 12,441 อุณหภูมหิ้อง 0.0175 มี 

7,750 2.25 15,860 

ส่งไปบ าบัดที่ Elevated Flare 

2. ถัง Oxidation Feed - เก็บคิวมีนท่ีไดจ้ากกระบวนการผลติคิวมีนก่อนป้อนเข้าสู่
ถังปฏิกิริยาเพื่อผลิตสารฟีนอล 

IFR 2,640 2,121 อุณหภูมหิ้อง 0.00127 มี ส่งไปบ าบัดที่ Elevated Flare 

3. ถัง Fractionation Feed 1 
4. ถัง Fractionation Feed 2 

- เก็บสารผลิตภณัฑ์จากถังปฏิกิริยาของกระบวนการผลิต  
ฟีนอล ก่อนป้อนเข้าสู่กระบวนการกลั่นแยกฟีนอลให้
บริสุทธ์ิ โรงงานฟีนอล 1 

IFR 
IFR 

2,950 
2,950 

2,353 
2,353 

43 
43 

0.015 
0.015 

มี 
มี 

ปล่อยออกบรรยากาศ 

5. ถังเก็บฟนีอล 1 
6. ถังเก็บฟีนอล 2 

- เก็บพักฟีนอลซึ่งเป็นผลิตภัณฑห์ลกั ก่อนส่งไปที่ถังเก็บ
บริเวณท่าเรือ ก่อนส่งจ าหน่ายต่อไป 

CR 
CR 

785 
785 

699 
699 

50 
50 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

ส่งไปบ าบัดที่ Scrubber 1 

ลานถังเก็บแห่งที่ 2            
1. ถังเก็บเบนซีน 1 
2. ถังเก็บเบนซีน 2 

- เก็บพักเบนซีนก่อนส่งเข้าสู่กระบวนการผลิตสารคิวมีน IFR 
IFR 

1,000 
1,000 

973 
973 

อุณหภูมหิ้อง 
อุณหภูมหิ้อง 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

4,179 1.20 4,164 

ส่งไปบ าบัดที่ Low Pressure Flare (ระบบ
หลัก)/ส่งไปบ าบดัที่ Charcoal Adsorber 2  

(ระบบส ารอง) 

3. ถังพักคิวมีน 1 
4. ถังพักคิวมีน 2 
5. ถังพักคิวมีน 3 

- เก็บพักคิวมีนเพื่อตรวจสอบคณุภาพก่อนส่งเข้าสู่ถัง 
Oxidation Feed หรือถังเก็บคิวมนี (ส ารอง) 

CR 
CR 
CR 

1,375 
1,375 
1,375 

1,210 
1,210 
1,210 

อุณหภูมหิ้อง 
อุณหภูมหิ้อง 
อุณหภูมหิ้อง 

0.02 
0.02 
0.02 

มี 
มี 
มี 

ส่งไปบ าบัดที่ Elevated Flare 

6. ถัง MSHP Feed - เก็บพักสารผสมที่เหลือจากกระบวนการกลั่นแยกสาร    
ฟีนอลให้บริสุทธ์ิ ก่อนป้อนเข้าสู่ขัน้ตอนการปรับสภาพ
และหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม ่

IFR 1,200 963 อุณหภูมหิ้อง 0 มี ปล่อยออกบรรยากาศ1/ 

7. ถังเก็บอะซิโตน 1 
8. ถังเก็บอะซิโตน 2 

- เก็บพักอะซิโตนซึ่งเป็นผลิตภณัฑ์หลักของโครงการ    
ก่อนส่งไปที่ถังเก็บบริเวณท่าเรือก่อนส่งจ าหน่ายต่อไป 

IFR 
IFR 

785 
785 

699 
699 

 

อุณหภูมหิ้อง 
อุณหภูมหิ้อง 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

ปล่อยออกบรรยากาศ 
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 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
                                                                                                                                           บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที่ 2.4-1 (ต่อ)  

ลานถังเก็บ/ถังเก็บ การใช้ประโยชน ์

คุณลักษณะของถังเก็บ 

การจัดการมลพิษที่เกิดขึ้น ประเภท 
ถังเก็บ 

ขนาดถัง 
(m3) 

ปริมาณการ
เก็บ (m3) 

สภาวะการเก็บกกั ปริมาตรคันคอนกรีต 

อุณหภูมิ 
(oC) 

ความดัน 
(kg/cm2(g)) 

N2 Blanket 
พ้ืนที่ลานถัง 

(m2) 
สูง 
(m) 

ปริมาตร 
คันคอนกรีต

(m3) 
ลานถังเก็บแห่งที่ 3            
1. ถังเก็บโพรพิลีน 1 
2. ถังเก็บโพรพิลีน 2 

- เป็นถังพักโพรพิลีนก่อนส่งเข้าสู่กระบวนการผลิตสาร    
คิวมีน 

Bullet 
Bullet 

768 
768 

701 
701 

อุณหภูมหิ้อง 
อุณหภูมหิ้อง 

15.86 
15.86 

ไม่ม ี
ไม่ม ี

828 0.6 497 
ส่งไปบ าบัดที่ Elevated Flare 

ลานถังเก็บแห่งที่ 4            
1. ถังเก็บน ้ามันดีเซล - เก็บน ้ามันดีเซลเพื่อใช้ส าหรับเครื่องสูบน ้าดับเพลิง CR 21 18 อุณหภูมหิ้อง 0.0012 ไม่ม ี

490 0.30 139 

ปล่อยออกบรรยากาศ 

2. ถังเก็บ Heavy Residue 1 - เก็บสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก ซึ่งเป็น
ผลิตภณัฑ์พลอยได้ เพื่อรอจ าหน่ายให้กับลูกค้า
ภายในประเทศ 

CR 78.5 69 50 0.01 มี ส่งไปบ าบัดที่ Low Pressure Flare (ระบบหลัก)/
ส่งไปบ าบัดที่ Charcoal Adsorber 2  

(ระบบส ารอง) 

3. ถังเก็บ Heavy Aromatic - เก็บสารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก  
ซึ่งเป็นผลติภณัฑ์พลอยได้ เพื่อรอจ าหน่ายให้กับลูกค้า
ภายในประเทศ 

CR 78.5 67 อุณหภูมหิ้อง 0.01 มี ส่งไปบ าบัดที่ Low Pressure Flare (ระบบหลัก)/  
ส่งไปบ าบัดที่ Charcoal Adsorber 4 

(ระบบส ารอง) 

4. DIPB Drag Drum - เก็บสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก ซึ่งเป็น
ผลิตภณัฑ์พลอยได้ เพื่อรอจ าหน่ายให้ลูกค้า
ภายในประเทศ 

Vessel 28.5 28 อุณหภูมหิ้อง 0.5 มี ส่งไปบ าบัดที่ Elevated Flare 

ลานถังเก็บแห่งที่ 5            
1. ถังเก็บ Heavy Residue 2 - เก็บสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก ซึ่งเป็น

ผลิตภณัฑ์พลอยได้ เพื่อรอจ าหน่ายให้กับลูกค้า
ภายในประเทศ 

CR 79 69 50 0.01 มี 75 1.20 90 ส่งไปบ าบัดที่ Low Pressure Flare (ระบบหลัก)/  
ส่งไปบ าบัดที่ Charcoal Adsorber 4 

(ระบบส ารอง) 

ลานถังเก็บแห่งที่ 6            
1. ถังเก็บซัลฟูริก (98% wt.) - เก็บพักสารละลายกรดซลัฟูริก (98% wt.) ก่อนป้อนเข้าสู่

กระบวนการผลติฟีนอล 
CR 141 119 อุณหภูมหิ้อง 0.01 มี 

588 0.7 378 

ปล่อยออกบรรยากาศ 

2. ถังเก็บโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
(32% wt.) 

- เก็บพักสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด์ (32% wt.) CR 251 219 อุณหภูมหิ้อง 0 ไม่ม ี ปล่อยออกบรรยากาศ 

3. ถังเก็บโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
(15% wt.) 

- เก็บพักโซเดยีมไฮดรอกไซด์ (15% wt.) ก่อนป้อนเข้าสู่
กระบวนการผลติฟีนอล 

CR 78.5 69 อุณหภูมหิ้อง 0 ไม่ม ี ปล่อยออกบรรยากาศ 

4. ถังเก็บไดเอมีน - เก็บพักไดเอมีนก่อนป้อนเข้าสู่กระบวนการผลิตฟีนอล CR 226.2 204 อุณหภูมหิ้อง 0.01 มี ปล่อยออกบรรยากาศ 
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 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  
                                                                                                                                           บทที่ 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                                                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางที่ 2.4-1 (ต่อ)  

ลานถังเก็บ/ถังเก็บ การใช้ประโยชน ์

คุณลักษณะของถังเก็บ 

การจัดการมลพิษที่เกิดขึ้น ประเภท 
ถังเก็บ 

ขนาดถัง 
(m3) 

ปริมาณการ
เก็บ (m3) 

สภาวะการเก็บกกั ปริมาตรคันคอนกรีต 

อุณหภูมิ 
(oC) 

ความดัน 
(kg/cm2(g)) 

N2 Blanket 
พ้ืนที่ลานถัง 

(m2) 
สูง 
(m) 

ปริมาตร 
คันคอนกรีต

(m3) 
ลานถังเก็บแห่งที่ 7            
1. ถัง Fractionation Feed 3 
2. ถัง Fractionation Feed 4 

- เก็บกักสารผลติภณัฑ์จากถังปฏิกริยิาของกระบวนการผลติ 
ก่อนป้อนเข้าสู่กระบวนการกลั่นแยกฟีนอลให้บริสุทธ์ิ 
โรงงานฟีนอล 2 

IFR 
IFR 

2,950 
2,950 

2,647 
2,647 

43 
43 

0.00127 
0.00127 

มี 
มี 1,888 1.8 3,067 

ส่งไปบ าบัดที่ Low Pressure Flare 

ลานถังเก็บแห่งที่ 8            
1. ถัง MSHP Feed 2 - เก็บพักสารผสมที่เหลือจากกระบวนการกลั่นแยกสาร    

ฟีนอลให้บริสุทธ์ิ ก่อนป้อนเข้าสู่กระบวนการปรับสภาพ
และหมุนเวียนกลันมาใช้ใหม ่

IFR 1,200 1,003 อุณหภูมหิ้อง 0.00127 มี 

1,704 1.8 2,792 

ส่งไปบ าบัดที่ Low Pressure Flare 

2. ถังเก็บน ้าเสียปนเปื้อนฟีนอล 2 - เก็บพักน ้าเสียปนเปื้อนฟีนอล IFR 673 598 40 0.00127 มี 

3. ถังเก็บโซเดียมฟีเนต 2 - เก็บพักโซเดยีมฟีเนต IFR 934 832 46 0.00127 มี 

ลานถังเก็บแห่งที่ 9            
1. ถังเก็บอะซิโตน 3 
2. ถังเก็บอะซิโตน 4 

- เก็บพักอะซิโตนซึ่งเป็นผลิตภณัฑ์หลักของโครงการก่อน
ส่งไปท่ีถังเก็บบริเวณท่าเรือก่อนสง่ไปจ าหน่ายต่อไป 

IFR 
IFR 

5,436 
5,436 

4,883 
4,883 

อุณหภูมหิ้อง 
อุณหภูมหิ้อง 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

2,800 2.45 6,427 
ส่งไปบ าบัดที่ Wet Scrubber 

ลานถังเก็บแห่งที่ 10            
1. ถังเก็บฟีนอล 3 
2. ถังเก็บฟีนอล 4 

- เก็บพักอะซิโตนซึ่งเป็นผลิตภณัฑ์หลักของโครงการก่อน
ส่งไปท่ีถังเก็บบริเวณท่าเรือก่อนสง่ไปจ าหน่ายต่อไป 

CR 
CR 

5,647 
5,647 

5,628 
5,628 

50 
50 

0.01 
0.01 

มี 
มี 

2,800 2.45 6,427 
ส่งไปบ าบัดที่ Wet Scrubber 

ลานถังเก็บแห่งที่ 11            
1. ถังเก็บน ้าเสียปนเปื้อนฟีนอล 
2. ถังเก็บโซเดียมฟีเนต 1 

- เก็บน ้าเสยีปนเปื้อนฟีนอล 
- เก็บพักโซเดยีมฟีเนต 

CR 
CR 

673 
934 

543 
707 

อุณหภูมหิ้อง 
อุณหภูมหิ้อง 

0 
0 

มี 
มี 

834 1.40 1,073 
ส่งไปบ าบัดที่ Charcoal Adsorber 3 

หมายเหตุ  : 1. CR หมายถึง ถังเก็บแบบ Cone Roof 
2. IFR หมายถึง ถังเก็บแบบ Internal Floating Roof 
3. ปริมาตรคันคอนกรีตลบปรมิาตรของถังที่อยู่ในลานทั้งหมด ได้หักปริมาตรของถังใบอื่นๆ นอกจากถังใบใหญ่สุดที่อยู่เขตคันคอนกรีตเดียวกัน 

ที่มา  :   โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน), พ.ศ. 2566 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.5.1 ส่วนการผลิตคิวมีน 

การผลิตคิวมีนประกอบด้วย 3 ขั้นตอนหลักๆ ดังแสดงในรูปที่ 2.5.1-1 ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) ขั้นตอนการปรับปรุงคุณภาพวัตถุดิบ เป็นขั้นตอนที่ท าหน้าที่ดักจับสารที่มีผลกระทบ

ต่อสารเร่งปฏิกิริยาในกระบวนการผลิตออก ได้แก่ สารประกอบไนโตรเจน สารประกอบซัลเฟอร์ เป็นต้น ซึ่ง

อาจปะปนมากับโพรพิลีนและเบนซีน โดยใช้สารดูดซับ Propylene Guard Bed และสารดูดซับ Benzene 

Guard Bed ในการดักจับสารดังกล่าว หลังจากนั้นโพรพิลีนจะถูกส่งไปยังหอปฏิกิริยาอัลคิลเลชัน เพ่ือท า

ปฏิกิริยาต่อไป ส าหรับเบนซีนจะถูกส่งไปยังหอแยกเบนซีน เพ่ือรวมกับเบนซีนในคิวมีนที่คงเหลือจากหอ

ปฏิกิริยาอัลคิลเลชันและหอปฏิกิริยาทรานส์อัลคิลเลชัน ก่อนกลั่นแยกสารเบนซีนให้มีความบริสุทธิ์มากกว่า 

ร้อยละ 85 ออกทางด้านบนหอ เพื่อน าเบนซีนเข้าสู่ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาต่อไป 

(2) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยา เป็นขั้นตอนที่ท าหน้าที่เปลี่ยนสารเบนซีนและสารโพรพิลีน  

ให้เป็นสารคิวมีน โดยอาศัยการเกิดปฏิกิริยา 2 ปฏิกิริยา ได้แก่ ปฏิกิริยาอัลคิลเลชัน และปฏิกิริยาทรานส์-

อัลคิลเลชัน ซึ่งปฏิกิริยาอัลคิลเลชันท าหน้าที่เปลี่ยนเบนซีนและโพรพิลีนให้เป็นคิวมีน ส าหรับปฏิกิริยาที ่ 2 

เป็นปฏิกิริยาทรานส์อัลคิลเลชัน ท าหน้าที่เปลี่ยนไดไอโซโพรพิลเบนซีน (DIPB) และเบนซีน ให้เป็นคิวมีน 

ส าหรับคิวมีน และ DIPB จะถูกรวบรวมเข้าสู่ขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ขั้นกลางให้บริสุทธิ์ต่อไป 

(3) ขั้นตอนท าผลิตภัณฑ์ขั้นกลางให้บริสุทธิ์ เป็นขั้นตอนท่ีท าหน้าที่แยกคิวมีนออกจากสาร

ผสมที่มีเบนซีน (เหลือจากการเกิดปฏิกิริยา) สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก และไดไอโซ-

โพรพิลเบนซีน (DIPB) ปะปนอยู่ออกจากกัน โดยเริ่มจากการป้อนสารผสมคิวมีนที่ได้จากการท าปฏิกิริยา

เข้าสู่หอต่างๆ โดยอาศัยความแตกต่างของจุดเดือดในการกลั่นแยกประกอบด้วยหอกลั่นต่างๆ ได้แก่ หอแยก

เบนซีน ท าหน้าที่แยกเบนซีนออกจากสารคิวมีน ภายใต้อุณหภูมิและความดันประมาณ 100-200 องศา-

เซลเซียส และ 1.0-1.7 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามล าดับ หอแยกคิวมีน ท าหน้าที่แยกคิวมีนออก

จากสาร DIPB ภายใต้อุณหภูมิและความดันประมาณ 160-230 องศาเซลเซียส และ 0.1-0.6 กิโลกรัมต่อ

ตารางเซนติเมตร-เกจ ตามล าดับ และหอแยก DIPB ท าหน้าที่แยก DIPB ออกจากสารประกอบอะโรมาติกส์

ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก ภายใต้อุณหภูมิและความดันประมาณ 120-230  องศาเซลเซียส และ 0.25-0.60 

กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามล าดับ 
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รูปที่ 2.5.1-1 ขั้นตอนการผลิตสารคิวมีน (ผลิตภัณฑ์ขั้นกลาง) 

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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ทั้งนี ้ ในกรณีท่ีมีสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเบาที่มีคิวมีนเป็นองค์ประกอบหลัก ซึ่งแยกได้

จากด้านบนของหอแยกคิวมีนและหอแยก DIPB จะถูกดักจับด้วยเครื่องควบแน่นโดยสุญญากาศ ก่อนน า

ของเหลวที่ควบแน่นได้กลับเข้าสู่หอแยก DIPB ต่อไป ส าหรับก๊าซที่ไม่สามารถควบแน่นได้ โครงการจะ

รวบรวมไปเผาท าลายที่หอเผาต่อไป 

2.5.2 ส่วนการผลิตฟีนอล 

ส่วนการผลิตฟีนอลเป็นกระบวนการผลิตขั้นที่สอง  ของเทคโนโลยี “คิวมีน -ฟีนอล”            

มีวัตถุประสงค์เพ่ือเปลี่ยนคิวมีนให้เป็นฟีนอล และแยกสิ่งปะปนต่างๆ หรือสารที่ไม่เกิดปฏิกิริยาออกจาก   

ฟีนอล โดยเริ่มจากน าคิวมีนที่ได้จากส่วนการผลิตคิวมีนมาท าปฏิกิริยาออกซิเดชันกับออกซิเจนในอากาศ

และใช้กรดซัลฟูริกเป็นสารเร่งปฏิกิริยา เพ่ือเปลี่ยนคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ให้เป็นสารผสมของฟีนอล 

และอะซิโตนก่อนกลั่นแยกผลิตภัณฑ์ต่างๆ ออกจากกัน โดยส่วนการผลิตฟีนอลประกอบด้วย 7 ขั้นตอน

หลักๆ ดังแสดงในรูปที่ 2.5.2-1 และมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) ขั้นตอนการท าปฏิกิริยาออกซิเดชัน เป็นขั้นตอนท่ีท าหน้าที่เปลี่ยนคิวมีนให้เป็นสาร  

คิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ (CHP) โดยอาศัยการท าปฏิกิริยากับออกซิเจนในอากาศ ภายใต้อุณหภูมิและ

ความดันประมาณ 83-100 องศาเซลเซียส และ 0.3-0.5 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามล าดับ  

(2) ขั้นตอนการเพ่ิมความเข้มข้น เป็นขั้นตอนที่ท าหน้าที่เพ่ิมความเข้มข้นให้กับคิวมีน

ไฮโดรเปอร์ออกไซด์ให้ได้ประมาณ ร้อยละ 82-84 โดยกลั่นแยกคิวมีนที่อาจปะปนมาออกด้วยหอเพ่ิมความ

เข้มข้นภายใต้อุณหภูมิและความดันประมาณ 90 องศาเซลเซียส และ 0.02-0.03 กิโลกรัมต่อตาราง-

เซนติเมตร-เกจ ตามล าดับ ก่อนหมุนเวียนคิวมีนกลับไปใช้เป็นวัตถุดิบที่ถังออกซิไดเซอร์ต่อไป ส่วนคิวมีน

ไฮโดรเปอร์ออกไซด์เข้มข้นจะถูกรวบรวมเข้าสู่ขั้นตอนเกิดปฏิกิริยาแตกตัวต่อไป 

(3) ขั้นตอนเกิดปฏิกิริยาแตกตัว เป็นขั้นตอนท่ีท าหน้าที่เปลี่ยนโครงสร้างคิวมีนไฮโดร-

เปอร์ออกไซด์ให้เป็นสารผสมระหว่างฟีนอลและอะซิโตน ประกอบด้วย 2 หน่วย ได้แก่ หอย่อยสลาย 

(Decomposer) และหน่วยแตกตัวด้วยความร้อน (Dehydrator) มีรายละเอียดดังนี้ 
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รูปที่ 2.5.2-1 ขั้นตอนการผลิตสารฟีนอล (หน่วยผลิตหลัก) 

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
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1) หอย่อยสลาย ท าหน้าที่แตกตัวคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ที่ได้จากขั้นตอนเพ่ิม

ความเข้มข้นให้เป็นสารผสมระหว่างฟีนอลและอะซิโตน ภายใต้อุณหภูมิและความดันประมาณ 135 องศา-

เซลเซียส และ 8 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ ตามล าดับ ซึ่งภายในหอย่อยสลายจะมีการป้อนกรดซัลฟูริก

ความเข้มข้น ร้อยละ 98 เพียงเล็กน้อย เพ่ือใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาในการแตกตัวคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์

ให้เป็นสารผสมระหว่างฟีนอลและอะซิโตน ก่อนรวบรวมเข้าสู่หน่วยแตกตัวด้วยความร้อนต่อไป  ทั้งนี้ เมื่อ

พิจารณาปฏิกิริยาในขั้นตอนเปลี่ยนโครงสร้างคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ให้เป็นสารผสมระหว่างฟีนอล และ 

อะซิโตน พบว่า ขั้นตอนการย่อยสลายในหอย่อยสลายอาจมีปฏิกิริยาข้างเคียง  ซึ่งท าให้ เกิดสาร 

Dimethylphenyl-carbinol (DMPC) และสาร 2-Methyl Benzofuran (2-MBF) ในปริมาณเล็กน้อย ซึ่ง

สาร DMPC จะถูกเปลี่ยนให้เป็น AMS ในขั้นตอนการแตกตัวด้วยความร้อน ส่วนสาร 2-MBF จะถูกเปลี่ยน

ให้เป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก (Heavy Residue) ในขั้นตอนการท าผลิตภัณฑ์ให้บริสุทธิ์ 

2) หน่วยแตกตัวด้วยความร้อน ท าหน้าที่แตกตัว Dimethylphenyl-carbinol 

(DMPC) ซึ่งเกิดจากปฏิกิริยาข้างเคียงของอะซิโตนและคิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์  และจากการแตกตัวสาร

คิวมีนไฮโดรเปอร์ออกไซด์ให้เป็นสารผสมระหว่างอัลฟาเมทิล สไตรีน (AMS) โดยใช้ไอน ้าในการให้ความ

ร้อน ก่อนป้อนเข้าสู่ขั้นตอนท าให้เป็นกลางต่อไป 

(4) ขั้นตอนท าให้เป็นกลาง เป็นขั้นตอนที่ท าหน้าที่ปรับสภาพสารผสมระหว่างฟีนอล     

อะซิโตน และ AMS จากขั้นตอนเกิดปฏิกิริยาแตกตัว และฟีนอลจากข้ันตอนน าฟีนอลกลับมาใช้ใหม่ ซึ่งอาจ

มีกรดซัลฟูริกท่ีเหลือจากการท าปฏิกิริยาปะปนมาด้วยให้อยู่ในสภาวะที่เป็นกลาง โดยใช้สารไดเอมีนในการ

ปรับค่าความเป็นกรดให้เป็นกลางภายในหน่วยผสม (Mixer) ก่อนรวบรวมเข้าสู่ขั้นตอนท าผลิตภัณฑ์ให้บริสุทธิ์

ต่อไป 

(5) ขั้นตอนท าผลิตภัณฑ์ให้บริสุทธิ์ เป็นขั้นตอนที่ท าหน้าที่แยกผลิตภัณฑ์หลัก (ประกอบ 

ด้วยฟีนอล และอะซิโตน) ออกจากสารผสมต่างๆ (เช่น สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก (Heavy 

Residue) และ AMS) ที่ปะปนหรือเกิดขึ้นจากผลข้างเคียงจากการท าปฏิกิริยา การท างานขั้นตอนนี้เริ่มจาก

การป้อนสารผสมระหว่างฟีนอลและอะซิโตนเข้าสู่หอกลั่นต่างๆ โดยอาศัยความแตกต่างของจุดเดือดในการ

กลั่นแยก ประกอบด้วย 2 กระบวนการหลัก ได้แก่ การกลั่นแยกอะซิโตน ประกอบด้วย หอกลั่น Crude 

Acetone และหอกลั่น Finished Acetone และการกลั่นแยกฟีนอล ประกอบด้วย หอกลั่น Cumene/ 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

T-MON226001-SECOT 2-21 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap2 

AMS หอกลั่น Crude Phenol หอกลั่น Residue Stripper หอ Ion Exchange Resin Treater และ หอกลั่น 

Phenol Rectifier  

(6) ขั้นตอนการน าฟีนอลกลับมาใช้ใหม่  เป็นขั้นตอนท่ีท าหน้าที่แยกฟีนอลออกจากสาร

ผสมคิวมีนและ AMS ที่กลั่นแยกได้จากหอกลั่น Cumene/AMS รายละเอียดดังแสดงในรูปที่ 2.5.2-2   

โดยเริ่มป้อนเข้าสู่ Cumene-AMS NaOH Wash Column หอท่ี 1 (A) โดยใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์ เพ่ือ   

ดักจับฟีนอลที่ปะปนอยู่ในสารผสมคิวมีนและ AMS ให้อยู่ในรูปของโซเดียมฟีเนต (Sodium Phenate) 

โดยสารผสมคิวมีนและ AMS หลังจากถูกดักจับฟีนอลแล้ว จะเข้าสู่ขั้นตอนการน าคิวมีนกลับมาใช้ใหม่ต่อไป 

ส าหรับ Cumene-AMS NaOH Wash Column หอท่ี 2 (B) และถัง Sand Filter มีประสิทธิภาพในการ

ก าจัดโซเดียมไอออน โดยความเข้มข้นของโซเดียมใน Cumene-AMS ขาเข้าที่ออกจากยอดหอ Cumene-

AMS NaOH Wash Column หอท่ี 1 มีความเข้มข้นประมาณ 3 ส่วนในล้านส่วน เมื่อผ่านหน่วย 

Cumene-AMS NaOH Wash Column หอท่ี 2 และถัง Sand Filter จะมีโซเดียมส่วนเกินติดไปกับ 

Cumene-AMS เหลือเพียง 1 ส่วนในล้านส่วน 

(7) ขั้นตอนน าคิวมีนกลับมาใช้ใหม่ ท าหน้าที่น าคิวมีนและ AMS (จากข้ันตอนน าฟีนอล 

กลับมาใช้ใหม่ และจากก้นหอปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน) หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ โดยท าปฏิกิริยากับไฮโดรเจน

ที่หอปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน 1 และ 2 ด้วยสารเร่งปฏกิิริยาที่เคลือบพัลเลเดียม เพ่ือให้ได้คิวมีนภายใต้

อุณหภูมิประมาณ 90 องศาเซลเซียส และความดันประมาณ 3 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร-เกจ จากนั้นน า

คิวมีนที่ได้เข้าสู่ถังควบแน่น เพ่ือแยกคิวมีนออกจากก๊าซไม่ควบแน่น ก่อนน ากลับไปใช้ใหม่ ในขั้นตอนการ

เกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันต่อไป ส าหรับก๊าซไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปเผาท าลายยังหอเผาต่อไป รายละเอียด    

ดังแสดงในรูปที่ 2.5.2-3 
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รูปที่ 2.5.2-2 ขั้นตอนการน าฟีนอลกลับมาใช้ใหม่ 

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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รูปที่ 2.5.2-3 ขั้นตอนการน าคิวมีนกลับมาใช้ใหม่ (AMS Hydrogenation) 

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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2.6 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิตของโครงการ ดังแสดงในตารางที่ 2.6-1 และมี

รายละเอียดดังนี้ 

2.6.1 น ้าใช้ 

ส าหรับน ้าใช้ของโครงการ แบ่งเป็น 2 ประเภท ดังนี้ 

(1) น ้าใช้ส าหรับพนักงาน โดยรับน ้าประปาจากระบบผลิตน ้าประปาของนิคมอุตสาห-

กรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) น ามากักเก็บในถังเก็บน ้าประปาขนาด 106 ลูกบาศก์เมตร     

มีปริมาณการใช้ ประมาณ 25.20 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยใช้ส าหรับพนักงานภายในอาคารส านักงาน หรือ

กิจกรรมต่างๆ ประมาณ 18.50 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และโรงอาหาร ประมาณ 6.70 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  

(2) น ้าใช้ในกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต ประกอบด้วย 

1) น ้าชดเชยในระบบหล่อเย็น มีปริมาณการใช้ประมาณ 20,590.5 ลูกบาศก์เมตร

ต่อวัน โดยรับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) และรับน ้าที่ผ่านการ

บ าบัดแล้วจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) จ านวน 3 ชุด 

2) น ้าใช้ปรับความดันและอุณหภูมิของไอน ้า มีปริมาณการใช้ ประมาณ 264 

ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยรับมาจากบริษัท โกลบอล พาวเวอร์ ซิเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) ผ่านทางระบบท่อ

และน าไปใช้งานในกระบวนการผลิตโดยตรง  

3) น ้าใช้ในการบ าบัดมลพิษทางอากาศ มีปริมาณการใช้ ประมาณ 13.95 ลูกบาศก์-

เมตรต่อวัน โดยรับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) มาเก็บกักในถังเก็บ

น ้าใสขนาด 3,000 ลูกบาศก์เมตร  

4) น ้าล้างแผงโซลาร์เซลล์ มีปริมาณการใช้ ประมาณ 36 ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรือ

คิดเป็น 0.1 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยรับน ้าใสจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

อย่างไรก็ดี ปัจจุบันโครงการยังไม่ได้ด าเนินการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ 
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ตารางท่ี 2.6-1 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต หน่วย 
ปริมาณการใช้
โดยประมาณ 

แหล่งที่มา 

1. น ้าใช้ส าหรับพนักงาน ลบ.ม./วัน 25.20  
1.1 น ้าใช้ส าหรับพนักงานภายในอาคารส านักงานหรือกิจกรรมต่างๆ ลบ.ม./วัน 18.50 รับน ้าประปาจากระบบผลิตน ้าประปาของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก  
1.2 น ้าใช้ภายในโรงอาหาร ลบ.ม./วัน 6.70 (มาบตาพุด) 

2. น ้าใช้ในกระบวนการผลิตและระบบเสริมการผลิต ลบ.ม./วัน 20,868.55  
2.1 น ้าชดเชยในระบบหล่อเย็น ลบ.ม./วัน 20,590.05 รับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) และมาจากหน่วยผลิต

น ้าอาร์โอ (R.O. Unit) จ านวน 3 ชุด  
2.2 น ้าใช้ปรับความดันของอุณหภูมิของไอน ้า ลบ.ม./วัน 264.00 รับน ้าปราศจากแร่ธาตุมาจากบริษัท โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) 
2.3 น ้าใช้ในการบ าบัดมลพิษทางอากาศ1/ ลบ.ม./วัน 13.95 รับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
2.4 น ้าล้างแผงโซลาเซลล์2/ ลบ.ม./วัน 0.10 รับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ท้ังนี้ปัจจุบันยังไม่ได้ท า

การติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ 
3. ระบบหล่อเย็น (น ้าหมุนเวียนในระบบหล่อเย็น) ลบ.ม./ชม. 36,030 มีระบบหล่อเย็นจ านวน 2 ชุด 7 หน่วย แบ่งเป็นชุดใช้งาน 4 หน่วย และชุดส ารอง 3 หน่วย 
4. ระบบท าน ้าร้อน (ระบบปิด) (น ้าหมุนเวียนในระบบน ้าร้อน) ลบ.ม./วัน 1,224 รับน ้าใสมาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) หรือน ้าจากไอน ้า

ควบแน่นท่ีผ่านการใช้งาน 
5. ระบบไอน ้า ตัน/ชม. 287.44 รับมาจากบริษัท โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) 
6. ระบบไนโตรเจน นอร์มอล 

ลูกบาศก์เมตร/
ชั่วโมง 

3,600-3,900 รับมาจากบริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) และบริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแก๊ส 
จ ากัด 

7. ระบบไฟฟ้าและพลังงาน เมกะวัตต์ 38 ระบบไฟฟ้ามาจากบริษัท โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) และระบบผลิตไฟฟ้า
พลังงานแสงอาทิตย์ ท้ังนี้ปัจจุบันยังไม่ได้ท าการติดต้ังระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ 

หมายเหตุ : 1/ ปกติจะใช้ในระบบบ าบัดมลพิษอากาศ (Scrubber 1) แต่ในกรณีฉุกเฉินท่ีโครงการไม่สามารถระบายสารมลพิษไปเผาท าลายที่ Low Pressure Flare จะมีการใช้งานท่ีระบบบ าบัดมลพิษ
อากาศ (Scrubber 2) ปริมาณใช้น ้ารวมจะเป็น 13.95+13.95 = 27.90 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

 2/ โครงการมีแผนการล้างแผงโซลาร์เซลล์ทุกๆ 3 เดือน ใช้น ้าครั้งละ 9 ลูกบาศก์เมตร รวมใช้น ้าท้ังหมด 36 ลูกบาศก์เมตรต่อปี หรือเฉลี่ยคิดเป็นประมาณ 0.1 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  
ที่มา :   โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน), พ.ศ. 2567 
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2.6.2 ระบบหล่อเย็น 

ระบบหล่อเย็นของโครงการแบ่งออกเป็น 2 ระบบ คือ  

(1) ระบบน ้าหล่อเย็น ท าหน้าที่แลกเปลี่ยนความร้อนกับระบบหรืออุปกรณ์ท่ีต้องการ 

ควบคุมอุณหภูมิ โดยใช้น ้าเป็นตัวกลางหรือเป็นตัวหล่อเย็น ระบบหล่อเย็นที่ใช้ส าหรับโครงการเป็นแบบ  

หอหล่อเย็น (Cooling Tower) จ านวน 4 ชุด โดยแบ่งเป็นของสายการผลิตที่ 1 จ านวน 2 ชุด และ

สายการผลิตที่ 2 จ านวน 2 ชุด มีปริมาณการใช้น ้า ประมาณ 36,030 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และน ้าชดเชย

ในระบบหล่อเย็น (Make Up Cooling Water) ประมาณ 20,590.50 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยโครงการจะ

รับน ้าส าหรับเติมชดเชยหอหล่อเย็นจาก 2 แหล่ง คือ รับน ้าใสจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 

(มาบตาพุด) และน ้าที่ผ่านการบ าบัดแล้วจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) จ านวน 3 ชุด ส าหรับน ้าที่

ผ่านการหล่อเย็นจากอุปกรณ์ต่างๆ แล้ว จะถูกส่งกลับไประบายความร้อนที่หอหล่อเย็นก่อนหมุนเวียน

กลับไปใช้ในระบบ ระบบหล่อเย็นเป็นระบบที่ส าคัญมากในกระบวนการผลิตของโครงการ เนื่องจากเป็น

หน่วยที่ใช้ควบคุมอุณหภูมิในถังปฏิกิริยาออกซิไดเซอร์ในส่วนการผลิตฟีนอล เพ่ือป้องกันการเกิดปฏิกิริยา 

ที่ไม่สามารถควบคุมได้ (Runaway Reaction) ซึ่งโครงการได้ก าหนดให้มีระบบหล่อเย็นแยกส าหรับถัง  

ออกซิไดเซอร์โดยเฉพาะ โดยถังออกซิไดเซอร์ของแต่ละสายการผลิตได้ออกแบบให้มีเครื่องสูบจ่ายน ้าหล่อเย็น 

จ านวน 3 ชุด (ท างาน 2 ชดุ ส ารอง 1 ชุด สามารถสลับการท างานได้ทันทีหากชุดใดชุดหนึ่งไม่ท างาน) 

(Redundant System) 

(2) ระบบท าน ้าเย็น ท าหน้าที่ผลิตน ้าเย็น เพ่ือน าไปหล่อเย็นหรือควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ให้มี

อุณหภูมิต ่ากว่าอุณหภูมิบรรยากาศ โดยระบบท าน ้าเย็นถูกออกแบบให้เป็นระบบปิด (ไม่มีการสูญเสียน ้าใน

ระบบ) ปัจจุบันโครงการมีระบบท าน ้าเย็นสายการผลิตละ 1 ชุด  

2.6.3 ระบบท าน ้าร้อน 

ระบบท าน ้าร้อน (ระบบปิด) ท าหน้าที่ผลิตน ้าร้อน เพ่ือใช้ควบคุมอุปกรณ์และสารต่างๆ ให้มี

อุณหภูมิสูงกว่าปกติหรือสูงกว่าสภาวะบรรยากาศ เช่น การรักษาอุณหภูมิภายในถังเก็บฟีนอล ให้สูงกว่า 45 

องศาเซลเซียส เพ่ือไม่ให้สารฟีนอลแข็งตัว แต่ไม่เกิน 55 องศาเซลเซียส โดยสารฟีนอลที่ออกจากกระบวน-

การผลิตเข้าสู่ถังเก็บจะมีอุณหภูมิประมาณ 58-60 องศาเซลเซียส โดยมีการถ่ายเทน ้าร้อนเข้าสู่ถังเก็บ

ตัวอย่าง ให้เกิดการแลกเปลี่ยนความร้อนระหว่างถังเก็บตัวอย่าง เป็นต้น โดยใช้น ้าร้อนเป็นตัวควบคุม
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อุณหภูมิซึ่งจะเป็นระบบปิด หรือเรียกระบบนี้ว่า “Tempered Water Circuit” น ้าร้อนที่ผ่านการใช้งาน

แล้วจะมีอุณหภูมิต ่า จึงถูกท าให้ร้อนขึ้นโดยแลกเปลี่ยนความร้อนกับไอน ้า ก่อนน ากลับไปใช้ใหม่อีกครั้ง 

ปัจจุบันโครงการมีปริมาณการใช้น ้าหมุนเวียนในระบบผลิตน ้าร้อน ประมาณ 1,224 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

เพ่ือเป็นการรักษาอุณหภูมิให้อยู่ระหว่าง 50-55 องศาเซลเซียส เนื่องจากระบบผลิตน ้าร้อนเป็นระบบปิด 

(ไม่มีการสูญเสียน ้าในระบบ) จึงไม่มีการใช้น ้าชดเชยในระบบผลิตน ้าร้อน  

2.6.4 ระบบไอน ้า 

โครงการต้องการไอน ้าความดันสูง (High Pressure Steam; HP Steam) และไอน ้าความดัน

ปานกลาง (Medium Pressure Steam; MP Steam) เพ่ือใช้ในระบบแลกเปลี่ยนความร้อนในกระบวน-

การผลิต ใช้ในระบบหอกลั่น และใช้ฉีดพ่นในระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ ปัจจุบันโครงการมีความ

ต้องการใช้ไอน ้าประมาณ 288.64 ตันต่อชั่วโมง แตโ่ครงการไม่มีระบบผลิตไอน ้า จึงรับไอน ้าดังกล่าวมาจาก

บริษัท ผู้ผลิตเอกชนในพ้ืนที่มาบตาพุด เช่น บริษัท โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) เป็นต้น 

ทั้งนี้ ภายหลังติดตั้งตัวแลกเปลี่ยนความร้อน (Heat Exchanger) โครงการสามารถลดปริมาณไอน ้าความ

ดันปานกลางขนาด 18 บาร์ ที่รับมาได้ประมาณ 1.20 ตันต่อชั่วโมง ดังนั้น โครงการมีความต้องการใช้ไอน ้า

ประมาณ 287.44 ตันต่อชั่วโมง 

2.6.5 ระบบไนโตรเจน 

โครงการมี ค วามต้ องการใช้ ก๊ าซ ไน โตรเจน ในส่ วน  Purging, Inerting, Blanketing, 

Pressurization, Seal Requirement และ Product Transfer โดยรับก๊าซผ่ านระบบท่อขนส่งจาก        

ผู้จ าหน่าย เช่น บริษัท ลินเด้ (ประเทศไทย) จ ากัด (มหาชน) และบริษัท บางกอกอินดัสเทรียลแก๊ส จ ากัด 

เป็นต้น โดยต่อเชื่อมกับ Header ซึ่งจะมีสถานีตรวจวัดมาตรก๊าซก่อนปล่อยเข้าโครงการ ระบบท่อของ

โครงการจะติดตั้งอุปกรณ์ควบคุมไว้ 2 ชุด เพ่ือควบคุมอัตราการไหลใน 2 กรณี คือ กรณีปกติ และกรณีที่

ต้องการอัตราการไหลสูง  

ทั้งนี้ ผู้จ าหน่ายจัดให้มีระบบส ารองหากเกิดเหตุฉุกเฉินขึ้นที่โรงงานของผู้ผลิต หรือที่ระบบท่อ

ขนส่งเพื่อป้องกันเหตุฉุกเฉินไว้ โดยออกแบบให้มีระบบ Control Valve จ านวน 2 ชุด เพ่ือใช้ควบคุม

ปริมาณก๊าซไนโตรเจน ในกรณีท่ีต้องการปริมาณก๊าซไนโตรเจนที่แตกต่างกัน คือ ช่วงปกติ และช่วงฉุกเฉิน

หรือช่วงหยุดซ่อมบ ารุง (Emergency/Turnaround) และโรงงานผู้ผลิตก๊าซไนโตรเจนได้ออกแบบติดตั้ง
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ระบบ N2 Evaporator เพ่ือรองรับกรณีฉุกเฉินที่โรงงานผู้ผลิตก๊าซไนโตรเจนไม่สามารถส่งก๊าซไนโตรเจน

ให้กับโครงการได้ โดยระบบ N2 Evaporator จะท าหน้าที่เปลี่ยนไนโตรเจนเหลวให้เป็นก๊าซไนโตรเจนที่

อุณหภูมิปกติ ทั้งนี้ โรงงานผู้ผลิตก๊าซไนโตรเจนได้ออกแบบให้มี N2 Evaporator จ านวน 2 ชุด ท างาน

สลับกัน อย่างไรก็ตาม หากระบบ N2 Evaporator ของโรงงานผู้ผลิตก๊าซไนโตรเจนเกิดเหตุขัดข้องจนไม่

สามารถส่งก๊าซไนโตรเจนให้กับโครงการได้ โรงงานผู้ผลิตจะส่งก๊าซไนโตรเจนโดยรถบรรทุกมายังพ้ืนที่โครงการ 

ซึ่งโครงการได้จัดให้มีอุปกรณ์ระบบท่อเชื่อมส าหรับขนถ่ายไนโตรเจน (N2 Header) จากรถบรรทุกไนโตรเจน 

แทนการรับจากระบบท่อขนส่งได้เช่นกัน  

2.6.6 ระบบไฟฟ้าและพลังงาน 

โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้ารวม 38 เมกะวัตต์ โดยรับไฟฟ้าจากสถานีจ่ายไฟฟ้าของ

โครงการศูนย์สาธารณูปการกลางของบริษัท โกลบอล พาวเวอร์ ซินเนอร์ยี่ จ ากัด (มหาชน) (GPSC) อีกทั้ง

โครงการได้ออกแบบให้มีระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ของโครงการ (ปัจจุบันยังไม่ได้ด าเนินการ

ติดตั้ง) และระบบไฟฟ้าส ารองกรณีท่ีแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าจากผู้จ าหน่ายขัดข้อง โดยโครงการมีถังเก็บ

น ้ามันดีเซลอยู่ที่ลานถังเก็บแห่งที่ 4 เพ่ือใช้ส าหรับเครื่องสูบน ้าดับเพลิง และมีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าแบบ

เครื่องยนต์ดีเซลของสายการผลิตที่ 1 ขนาด 1,260 กิโลวตัต์ และสายการผลิตที่ 2 ขนาด 3,000 กิโลวัตต์ 

สายการผลิตละ 2 เครื่อง เพ่ือใช้ส ารองกรณีแหล่งจ่ายกระแสไฟฟ้าจากผู้จ าหน่ายขัดข้อง เพ่ือให้สามารถ

รองรับส่วนการผลิตและระบบหล่อเย็นได้  

2.6.7 ระบบหอเผา 

(1) หอเผา (Elevated Flare) จ านวน 1 หอ มีความสูงไม่น้อยกว่า 83 เมตร มี

ประสิทธิภาพการเผาท างานได้ ไม่น้อยกว่า 218.50 ตันต่อชั่วโมง เพ่ือเผาท าลายสารไฮโดรคาร์บอนที่เกิด

จากกระบวนการผลิตแบบต่อเนื่อง และรองรับสารไฮโดรคาร์บอนที่ค้างอยู่ในกระบวนการผลิตหากเกิดเหตุ

ฉุกเฉินต่างๆ เพ่ือป้องกันอันตรายที่อาจเกิดตามมาหากไม่น าสารที่ค้างในระบบไปเผาท าลาย รวมทั้งรองรับ

ก๊าซที่ถูกระบายผ่านวาล์วนิรภัยแบบไม่ต่อเนื่อง เพื่อควบคุมความดันภายในถังเก็บของทั้ง 2 สายการผลิต  

(2) หอเผาแรงดันต ่า (Low Pressure Flare) มีความสูง 12 เมตร และมีประสิทธิภาพการ

เผาท างานได้สูงสุด 7,556 กิโลกรัมต่อชั่วโมง เพ่ือรองรับก๊าซระบายที่เกิดขึ้นจากพ้ืนที่กระบวนการผลิต 

และถังเก็บต่างๆ เพ่ือป้องกันอันตรายที่อาจเกิดตามมาหากไม่น าสารที่ค้างในระบบไปเผาท าลาย รวมถึง
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รองรับก๊าซที่ถูกระบายผ่านวาล์วนิรภัยแบบไม่ต่อเนื่อง เพ่ือควบคุมความดันภายในถังเก็บของสายการผลิต

สารฟีนอลทั้ง 2 สายการผลิต 

2.6.8 ระบบระบายน ้าและป้องกันน ้าท่วม 

ระบบระบายน ้าฝนของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ 

(1) น ้าฝนที่ตกในบริเวณพ้ืนที่ที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน ได้แก่ น ้าฝนที่ตกในบริเวณพ้ืนที่ที่มี

หลังคาปกคลุมของอาคารต่างๆ หรือพ้ืนที่ส่วนการผลิตที่ไม่มีการใช้สารเคมี โครงการจะรวบรวมน ้าฝน    

ไม่ปนเปื้อนลงสู่รางระบายน ้าของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป ส าหรับ

น ้าฝนที่ตกบริเวณทั่วไปของโครงการ ที่ไม่มีการปนเปื้อนสารเคมีจะถูกระบายลงรางระบายน ้าฝนทั่วไป ที่มี

ลักษณะเป็นแบบเปิดหรือไหลลงรางปิดขึ้นอยู่กับพ้ืนที่ ก่อนระบายไปยังรางระบายนน ้าฝนของนิคมอุตสาห-

กรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

(2) น ้าฝนที่ตกบริเวณพ้ืนที่ที่อาจมีการปนเปื้อน เป็นน ้าฝนที่ตกในพื้นที่ที่มีกิจกรรมการใช้

สารเคมี หรือมีโอกาสปนเปื้อนคราบน ้ามันจากอุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ ซึ่งปัจจุบันมีพ้ืนที่ส่วนนี้ประมาณ 

57,044 ตารางเมตร แบ่งพ้ืนที่บ่อพักน ้าฝนปนเปื้อนออกเป็น 10 โซน เพ่ือรองรับน ้าฝนที่ตกใน แต่ละพ้ืนที่ 

และส่งเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการต่อไป ส าหรับน ้าฝนที่ตกในพ้ืนที่การรับโอนความรับผิดชอบของ

ถังเก็บฟีนอล (TK-4162A/B) และถังเก็บอะซิโตน (TK-4163A/B) จะถูกส่งไปยังบ่อพักน ้าฝนที่อาจมีการ

ปนเปื้อน (Z-9203B) ที่อยู่ในพ้ืนที่โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ก่อนส่งเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียของ

โครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ   

นอกจากนี้ ภายหลังจากหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) ของโครงการ

โรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ เปิดด าเนินการ จะส่งน ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก จากบ่อรองรับน ้าฝน

ปนเปื้อน มาบ าบัดยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการผ่านทางระบบท่อขนส่ง ทั้งนี้การจัดการน ้าฝนที่อาจ

ปนเปื้อนทีต่กในพ้ืนที่ดังกล่าว ดังแสดงในรูปที่ 2.6.8-1 
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รูปที่ 2.6.8-1 ระบบรวบรวมน ้าฝนปนเปื้อน 

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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(3) การป้องกันน ้าท่วม โครงการจัดให้มีรางรวบรวมน ้าฝนที่ตกบริเวณพ้ืนที่ที่ไม่มีโอกาส

ปนเปื้อนลงสู่รางระบายน ้าของนิคมฯ แต่หากเกิดเหตุฝนตกหนักในพื้นที่นิคมฯ ท าให้มีน ้าฝนปริมาณมากไหล

ท่วมพื้นท่ีโครงการ โครงการได้จัดให้มี Pre Incident Plan เพ่ือรองรับสถานการณ์ดังกล่าว 

2.7 มลพิษและการควบคุม 

2.7.1 มลพิษทางอากาศ 

มลพิษทางอากาศหลักที่เกิดข้ึนจากการด าเนินงานของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ  

สารมลพิษหลัก ได้แก่ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และสารมลพิษประเภทสารอินทรีย์ระเหย (Volatile 

Organic Compounds: VOCs) 

(1) สารมลพิษหลัก คือ ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) จากหอเผา (Elevated Flare) 

และจากหอเผาความดันต ่า (Low Pressure Flare) ที่ใช้เผาก าจัดก๊าซระบายจากกระบวนการผลิต

แบบต่อเนื่อง (องค์ประกอบของก๊าซที่ส่งมาเผาก าจัดส่วนใหญ่เป็นก๊าซไนโตรเจน)  

(2) ก๊าซที่ระบายผ่านปล่องระบายอากาศของโครงการ เป็นก๊าซที่ระบายมาจาก 2 กิจกรรม

หลัก ได้แก่ ก๊าซที่ระบายเพ่ือควบคุมความดันภายในถังเก็บต่างๆ ผ่านวาล์วนิรภัย และก๊าซที่ไม่ควบแน่น

จากกระบวนการผลิต ปัจจุบันโครงการมีปล่องระบายก๊าซที่ไม่ควบแน่นและก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บ

ต่างๆ เพื่อควบคุมความดันผ่านวาล์วนิรภัย หลังผ่านการบ าบัดแล้ว จ านวน 9 ปล่อง ประกอบด้วย 

1) ปล่อง Scrubber 1 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจากถังเก็บ      

ฟีนอล (ผลิตภัณฑ์) ซึ่งใช้น ้าดักจับสารฟีนอลที่อาจจะปะปนมากับก๊าซที่ถูกระบายผ่านวาล์วนิรภัยในบางช่วง 

โดยสามารถควบคุมฟีนอลให้มีค่า ไม่เกิน 3 ส่วนในล้านส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.0001 กรัม

ต่อวินาที โดยมีเครื่องสูบจ่ายน ้าในระบบ Scrubber ท างาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด เพ่ือให้ระบบสามารถ

ท างานได้อย่างต่อเนื่องในกรณีฉุกเฉิน 

2) ปล่อง Scrubber 2 เป็นระบบส ารอง เพ่ือใช้ในการบ าบัดก๊าซที่ระบายออกจาก

ถังเก็บสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก (Heavy Residue 1) (ผลิตภัณฑ์พลอยได้) ในกรณีที่ไม่สามารถ

ส่งไปเผาท าลายที่หอเผาแบบความดันต ่า (Low Pressure Flare) ได้ โดยใช้น ้าดักจับสารฟีนอลที่อาจจะ

ปะปนมากับก๊าซที่ระบบออกจากถังเก็บ โดยควบคุมการระบายฟีนอลในรูป Total VOCs ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด PID โดยพนักงานของโครงการ ให้มีค่า ไม่เกิน 3 ส่วนในล้านส่วน และมีปริมาณ

การระบาย ไม่เกิน 0.0004 กรัมต่อวินาที เมื่อมีการใช้งาน Scrubber 2 เป็นประจ าทุกวัน 
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3) ปล่อง Charcoal Adsorber 1 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจาก

เครื่องควบแน่นในส่วนท าปฏิกิริยาออกซิเดชัน (สายการผลิตฟีนอล 1) โดยใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนที่อาจจะปะปนมากับก๊าซที่ถูกระบายออกจากเครื่องควบแน่น โดยสามารถควบคุมสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนให้มีค่า ไม่เกิน 250 ส่วนในล้านส่วน หรือ 1,227 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร และมีปริมาณ

การระบาย ไม่เกิน 12.79 กรัมต่อวินาที (ใช้คิวมีนเป็นตัวแทนในการค านวณอัตราการระบาย เนื่องจากเป็น

องค์ประกอบหลัก) โดยมีถัง Charcoal Adsorber 3 ชุด ท างานครั้งละ 2 ชุด แบบ Lead Lag และอีก 1 

ชุด ใช้เป็นชุดส ารองกรณีเปลี่ยนถ่ายถ่านกัมมันต์หรือฟ้ืนฟูสภาพ 

4) ปล่อง Charcoal Adsorber 2 เป็นระบบส ารอง ในกรณีที่ไม่สามารถส่งไอระเหย

เบนซีนจากถังเก็บเบนซีน (TK-4102A/B) ไปเผาที่หอเผาแบบแรงดันต ่า (Low Pressure Flare) ได้ โดยใช้

ถ่านกัมมันต์ดูดซับเบนซีนที่อาจปะปนมากับก๊าซที่ถูกระบายผ่านวาล์วนิรภัยในบางช่วง โดยสามารถควบคุมสาร

เบนซีนให้มีค่า ไม่เกิน 0.0004 ส่วนในล้านส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.00000022 กรัมต่อวินาที 

มีถัง Charcoal Adsorber 3 ชุด ท างานครั้งละ 2 ชุด แบบ Lead Lag และส ารองส าหรับเปลี่ยนถ่ายถ่าน-

กัมมันต์ 1 ชุด  

5) ปล่อง Charcoal Adsorber 3 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจาก

ถังเก็บน ้าเสียปนเปื้อนฟีนอลและถังเก็บโซเดียมฟีเนต (สายการผลิตฟีนอลที่ 1) โดยใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับ 

คิวมีนที่อาจปะปนมากับก๊าซที่ถูกระบายผ่านวาล์วนิรภัยในบางช่วง โดยสามารถควบคุมคิวมีนให้มีค่า ไม่เกิน 5 

ส่วนในล้านส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.0007 กรัมต่อวินาที โดยมีถัง Charcoal Adsorber 2 

ชุด (ท างาน 1 ชุด และส ารอง 1 ชุด) เพ่ือให้ระบบสามารถท างานได้อย่างต่อเนื่องในกรณีฉุกเฉิน 

6) ปล่อง Charcoal Adsorber 4 เป็นระบบส ารอง เพ่ือใช้ในการบ าบัดก๊าซที่ผ่าน

การบ าบัดแล้ว จากถังเก็บสารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก (ผลิตภัณฑ์พลอยได้) ในกรณีที่ไม่

สามารถส่งไปเผาท าลายที่หอเผาแบบความดันต ่า (Low Pressure Flare) ได้ โดยใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับ     

ไดไอโซไพรพิลเบนซีน (DIPB) โดยควบคุมการระบาย DIPB (ในรูปของ Total VOCs) ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด PID  โดยพนักงานของโครงการให้มีค่า ไม่เกิน 5 ส่วนในล้านส่วน และมีปริมาณ

การระบาย ไม่เกิน 0.00044 กรัมต่อวินาที และควบคุมอัตราการระบายสารเบนซีนในปล่องนี้ด้วย  Portable 

Detector ชนิด PID โดยพนักงานของโครงการให้มีค่า ไม่เกิน 5 ส่วนในล้านส่วน และมีปริมาณการระบาย 

ไม่เกิน 0.00021 กรัมต่อวินาที เมื่อมีการใช้งาน Charcoal Adsorber 4 เป็นประจ าทุกวัน ในกรณีที่ตรวจ
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พบความเข้มข้นที ่ ร้อยละ 95 ของค่าควบคุม ที่รายงาน EHIA ก าหนด จะท าการเปลี่ยนไปใช้ Charcoal 

Adsorber อีกชุดหนึ่ง ส่วนชดุที่ผ่านการใช้งานแล้วจะท าการเปลี่ยนถ่านกัมมันต์ต่อไป 

7) ปล่อง Charcoal Adsorber 5 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจาก

บ่อพักน ้าฝนปนเปื้อนบริเวณลานถังเก็บและบริเวณหอเผา ทั้งนี้ก๊าซดังกล่าวจะผ่าน Charcoal Adsorber 

ซึ่งใช้ถ่านกัมมันต์ในการดูดซับสารคิวมีนที่ปะปนมากับก๊าซที่ระบายออก โดยสามารถควบคุมคิวมีนให้มีค่า 

ไม่เกิน 5 ส่วนในล้านส่วน และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 0.01213 กรัมต่อวินาที โดยมีถัง Charcoal 

Adsorber 2 ชุด โดยท างาน 1 ชุด และอีก 1 ชุด ใช้เป็นชุดส ารองกรณีเปลี่ยนถ่ายถ่านกัมมันต์หรือฟ้ืนฟูสภาพ 

8) ปล่อง Charcoal Adsorber 6 เป็นปล่องที่ระบายก๊าซที่ผ่านการบ าบัดแล้วจาก

เครื่องควบแน่นในส่วนท าปฏิกิริยาออกซิเดชัน (สายการผลิตฟีนอลที่ 2) ใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับสารประกอบ 

ไฮโดรคาร์บอน ที่อาจจะปะปนมากับก๊าซที่ถูกระบายออกจากเครื่องควบแน่น โดยสามารถควบคุม

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนให้มีค่า ไม่เกิน 250 ส่วนในล้านส่วน หรือ 1,227 มิลลิกรัมต่อลูกบาศก์เมตร 

และมีปริมาณการระบาย ไม่เกิน 12.75 กรัมต่อวินาที (ใช้คิวมีนเป็นตัวแทนในการค านวณอัตราการระบาย 

เนื่องจากเป็นองค์ประกอบหลัก) โดยมีถัง Charcoal Adsorber 3 ชุด (ท างาน 1 ชุด และส ารอง 2 ชุด) ซึ่ง

มีการติดตั้งระบบ THC Online Analyzer เพ่ือตรวจวัดสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่ระบายออกจากปล่อง 

เพ่ือเฝ้าระวังอย่างต่อเนื่อง แทนการตรวจสอบสารประกอบไฮโดรคาร์บอนในรูป Total VOCs ด้วย VOCs 

Portable Detector ชนิด PID  

9) Charcoal Adsorber แบบเคลื่อนที่ (Mobile Charcoal Adsorber) เป็นระบบ

ส ารอง เพ่ือใช้ในการบ าบัดก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บน ้าเสียปนเปื้อนฟีนอลและถังเก็บโซเดียมฟีเนต (TK-

2501 & TK-2502) ของสายการผลิตที่ 2 ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งไปเผาท าลายที่หอเผาแบบความดันต ่า (Low 

Pressure Flare) โดยควบคุมการระบายคิวมีนในรูปของ Total VOCs จาก Charcoal Adsorber แบบ

เคลื่อนที่ ไม่เกิน 5 ส่วนในล้านส่วน ในกรณีที ่ Low Pressure Flare ไม่สามารถใช้งานได้ Mobile 

Charcoal Adsorber สามารถรองรับสารมลพิษได้ประมาณ 15 วัน หาก Low Pressure Flare ไม่สามารถ

ใช้งานได ้มากกว่า 15 วัน โครงการจะจัดหา Mobile Charcoal Adsorber มาเพ่ิมเติม เพ่ือบ าบัดมลพิษท่ี

เกิดข้ึน หากไม่สามารถจัดหา Mobile Charcoal Adsorber มาเพ่ิมเติมได้ โครงการจะหยุดการผลิต 

ปัจจุบันโครงการมี Wet Scrubber จ านวน 2 ชุด (ได้รับโอน Phenol Wet Scrubber 

และ Acetone Wet Scrubber จากโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ) ส าหรับบ าบัด Vent Gas จากถัง

เก็บฟีนอล (TK-4162A/B) จ านวน 1 ชุด และถังเก็บอะซิโตน (TK-4163A/B) จ านวน 1 ชุด ท างานโดยใช้
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หลักการแลกเปลี่ยนมวลสาร เพ่ือให้น ้าดูดซึมสารไฮโดรคาร์บอน โดยมี Raschig Ring Packing เพ่ือช่วย

เพ่ิมพ้ืนที่ผิวในการแลกเปลี่ยนมวลสาร โดยใช้น ้าใส (Clarified Water) ฉีดพ่นให้เป็นละอองฝอยจาก

ด้านบนของ Wet Scrubber เพ่ือให้สวนทางกับ Vent Gas ที่ถูกป้อนเข้าทางด้านล่างของ Wet Scrubber 

ท าให้ละอองฝอยของของเหลวดูดซึมก๊าซมลพิษต่างๆ ออกจาก Vent Gas น ้าเสียจาก Wet Scrubber จะ

ถูกส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสีย ของโครงการโรงงานผลิตบิสฟีนอล เอ ทั้งนี้หากเกิดกรณีฉุกเฉินไม่สามารถส่ง 

น ้าเสียจาก Wet Scrubber ไปยังระบบบ าบัดน ้าเสีย ของโครงการโรงงานผลิตบิสฟีนอล เอ ได้ โครงการจะ

ขอส่งน ้าเสียดังกล่าวมายังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล 

(3) สารอินทรีย์ระเหยง่าย โครงการมีการใช้สารอินทรีย์ระเหยเป็นสารตั้งต้นและเกิด

สารอินทรีย์ระเหยอ่ืนๆ เป็นสารขั้นกลางในขั้นตอนการผลิต ดังนั้น สารอินทรีย์ระเหยง่ายอาจเกิดการรั่วซึม

ออกมาจากข้อต่อ หรือจุดเชื่อมต่อของอุปกรณ์ต่างๆ เช่น วาล์ว ปั๊ม หรือหน้าแปลน เป็นต้น ทั้งนี้ โครงการ

ควบคุมปริมาณการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ต่างๆ ตามข้อก าหนดของประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดหลักเกณฑ์และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์

ระเหยง่ายจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 รวมถึงได้ออกแบบและคัดเลือกอุปกรณ์ต่างๆ ที่

สามารถลดการรั่วซึมให้มากที่สุด และติดตั้ง Open Path Gas Detection เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังการรั่วซึมของ

สารอินทรีย์ระเหย  

ทั้งนี ้ โครงการได้จัดท าบัญชีการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่ายจากแหล่งก าเนิด (VOCs 

Inventory) ของโครงการ ตามคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่ายจากแหล่งก าเนิดใน

โรงงานอุตสาหกรรม ส านักเทคโนโลยีน ้าและสิ่งแวดล้อมโรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2553 ซึ่งใน

การประเมินปริมาณการรั่วซึมหรือการระบายของสารอินทรีย์ระเหยง่าย ส าหรับโรงงานอุตสาหกรรมเคมี 

ปิโตรเคมี โรงกลั่นน ้ามันปิโตรเลียม และโรงแยกก๊าซธรรมชาติ โดยพิจารณาครอบคลุมแหล่งก าเนิดต่างๆ 

รวม 6 แหล่ง ได้แก่ การรั่วซึม/รั่วระเหยจากอุปกรณ์ (Fugitives) การเผาไหม้ (Combustion) ระบบหอเผาทิ้ง 

(Flares) การขนถ่ายเพ่ือการค้า (Transportation and Marketing) ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) และ

ระบบบ าบัดน ้าเสีย (Wastewater Treatment Plant)  
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2.7.2 มลพิษทางน ้า 

ส าหรับน ้าเสียจากการด าเนินการของโครงการ มีดังนี้ 

(1) แหล่งก าเนิดน ้าเสียและการควบคุมจัดการ 

แหล่งก าเนิดน ้าเสียของโครงการ ประกอบด้วย น ้าเสียจากอาคารส านักงานและโรง -

อาหาร น ้าเสียจากกระบวนการผลิต น ้าทิ้งจากระบบบ าบัดก๊าซระบาย น ้าทิ้งจากระบบหล่อเย็น น ้าทิ้งจาก

หน่วยผลิตน ้าอาร์โอ น ้าเสียที่เกิดจากล้างแผงโซลาร์เซลล์ (ปัจจุบันยังไม่ได้ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน

แสงอาทิตย์) และน ้าเสียจาก Wet Scrubber ของถังเก็บฟีนอล (TK-4162A/B) และถังเก็บอะซิโตน (TK-

4163A/B) ส าหรับการควบคุมจัดการน ้าเสียของโครงการ ดังแสดงในตารางที่ 2.7.2-1 

(2) ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 

ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการสามารถรองรับน ้าเสียได้สูงสุด 2,750 ลูกบาศก์เมตร

ต่อวัน ทั้งนี้ โครงการมีน ้าเสียส่งเข้าระบบบ าบัดน ้าเสียประมาณ 1,824 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยน ้าเสียที่ส่ง

เข้าระบบบ าบัดน ้าเสีย มาจาก 9 ส่วน ได้แก่ 

1) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต (Stream A) คือ น ้าเสียจากขั้นตอนท าผลิตภัณฑ์

ขั้นกลางให้บริสุทธิ์ (ส่วนการผลิตคิวมีน) และข้ันตอนการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน (ส่วนการผลิตฟีนอล)  

2) น ้าเสียจากกระบวนการผลิต (Stream B) คือ น ้าเสียจากขั้นตอนการน าฟีนอล 

กลับมาใช้ใหม่ (ส่วนการผลิตฟีนอล)  

3) น ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก 

4) น ้าทิ้งจากหอหล่อเย็น 

5) น ้าเสียจากระบบบ าบัดมลสารทางอากาศ 

6) น ้าเสียจากการล้างแผงโซลาร์เซลล์ 

7) น ้าเสียจากระบบ Wet Scrubber ของถังฟีนอล (TK-4162A/B) และอะซิโตน 

(TK-4163A/B)  

8) น ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก ของลานถังเก็บที่ 9 และ 10 

9) น ้าฝนปนเปื้อน 15 นาทีแรก ของหน่วยผลิตสารไอโซโพรพิลแอลกอฮอล์ (IPA) 

ของโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ที่จะขอก่อสร้างในอนาคต 
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ตารางท่ี 2.7.2-1 แหล่งก าเนิดน ้าเสียและการควบคุม 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

แหล่งก าเนิดน ้าเสีย ปริมาณน ้าเสีย การจัดการ 

1. น ้าเสียจากพนักงานภายอาคาร
ส านักงาน อาคารสนับสนุน  

 และโรงอาหาร 

21.0 
ลบ.ม. ต่อวัน 

น ้าเสียจากอาคารส านักงานจะบ าบัดด้วยถังบ าบัดน ้าเสีย
ส าเร็จรูป และน ้าเสียจากโรงอาหารจะบ าบัดด้วยถังบ าบัด  
แบบไร้อากาศ และเติมอากาศแบบส าเร็จรูป ก่อนระบายสู่
ระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว- 
เอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 

2. น ้าเสียจากกระบวนการผลิต 
 

1,747.9 
ลบ.ม. ต่อวัน 

น ้าเสียจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ    
เพื่อบ าบัดให้ได้ตามเกณฑ์ที่ก าหนด ก่อนส่งต่อไปยังหน่วยผลิต
น ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3 3. น ้าท้ิงจากระบบบ าบัดก๊าซระบาย 13.6 

(27.2)1/ 
ลบ.ม. ต่อวัน 

4. น ้าท้ิงจากระบบหล่อเย็น 
 (สายการผลิตท่ี 1 + สายการผลิตท่ี 2) 

4,085.90 
ลบ.ม. ต่อวัน 

น ้าท้ิงท้ังหมดจะถูกส่งไปยังหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit)  
โดยมีประสิทธิภาพในการปรับสภาพน ้ากลับมาใช้ใหม่ท่ี ร้อยละ 
55 ของน ้าขาเข้า 

5. หน่วยผลิตอาร์โอ (R.O. Unit)  
 ชุดท่ี 1, 2 และ 3 

2,659.4 
ลบ.ม. ต่อวัน 

น ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ ชุดท่ี 1 และ 2 จะถูกรวบรวม 
เข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง (Final Polishing Pond) ช่องท่ี 1 (TK-9143) 
เพื่อรวมกับน ้าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วจาก Final Polishing 
Buffer Tank ก่อนส่งเข้าหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ ชุดท่ี 3 เพื่อน าไป
ผลิตน ้าอาร์โอส่งกลับไปใช้ในกระบวนการผลิต ส่วนน ้าท้ิงจาก
หน่วยผลิตน ้าอาร์โอ ชุดท่ี 3 จะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน ้าท้ิง 
(Final Polishing Pond) ช่องท่ี 2 (X-9141) และไหลล้น 
(Overflow) ไปยังช่องท่ี 3 (TK-9141) เพื่อตรวจสอบคุณภาพ
ให้ได้ตามเกณฑ์ค่าควบคุมท่ีก าหนด ก่อนระบายเข้าสู่บ่อพัก   
น ้าท้ิงสุดท้ายของนิคมฯ ต่อไป 

6. น ้าเสียจากการล้างแผงโซลาร์เซล์ของ
ระบบผลิตไฟฟ้าแบบพลังงานแสงอาทิตย์ 

0.1 
ลบ.ม.ต่อวัน 

รวบรวมเข้าสู่ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ เพื่อบ าบัดให้ได้
ตามเกณฑ์ที่ก าหนด ก่อนส่งต่อไปยังหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. 
Unit) ชุดท่ี 3 (ปัจจุบันยังไม่ได้ติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลังงาน
แสงอาทิตย์) 

7. น ้าเสียจาก Wet Scrubber ของถังเก็บ    
ฟีนอล (TK-4162A/B) และถังเก็บ      
อะซิโตน (TK-4163A/B) 

62.4 ส่งไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ 

หมายเหตุ : 1/  ในกรณีฉุกเฉินท่ีโครงการไม่สามารถระบายสารมลพิษไปเผาท าลายท่ี Low Pressure Flare จะมีการใช้งาน Scrubber 2 
ซ่ึงจะมีปริมาณน ้าเสียรวมเกิดขึ้นจาก Scrubber 1 และ Scrubber 2 ประมาณ 27.2 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

 2/ ภายหลังการขยายฯ น ้าท่ีผ่านการบ าบัดจากระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการจะถูกรวบรวมลงบ่อพักน ้าท้ิง (Final 
Polishing Pond) ช่องท่ี 1 (TK-9143) เพื่อรวบรวมน ้าท้ิงจากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 1 และ 2    
ก่อนส่งเข้าหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) ชุดท่ี 3 เพื่อน าไปผลิตเป็นน ้าอาร์โอส่งกลับไปใช้ในกระบวนการผลิตใหม่ 
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ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการเป็นแบบระบบบ าบัดน ้าเสียทางชีวภาพ แบบบ่อเติม

อากาศ (Activated Sludge) ซึ่งมีประสิทธิภาพในการบ าบัดน ้าเสียของโครงการ และมีความเหมาะสม    

ในการจัดการของโครงการ โดยประกอบด้วย 2 ขั้นตอน คือ กระบวนการบ าบัดน ้าเสียขั้นต้น และ

กระบวนการบ าบัดน ้าเสียขั้นที่สอง ทั้งนี ้ น ้าทิ้งที่ผ่านการบ าบัดแล้วจะไหลเข้าสู่ Final Polishing Pond 

ขนาด 520 ลูกบาศก์เมตร (ระบบมีความสามารถในการรองรับน ้าเสียได้ 2,750 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน)    

เพ่ือบ าบัดน ้าเสียให้ได้มาตรฐาน ตามเกณฑ์ที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ก าหนด 

ก่อนระบายน ้าทิ้งไปยังบ่อพักน ้าทิ้งสุดท้าย ของระบบบ าบัดน ้าเสียส่วนกลางของนิคมฯ ส าหรับสารพิษใน  

น ้าเสียที่ส่งผลต่อจุลินทรีย์ในระบบบ าบัดน ้าเสีย ได้แก่ ฟีนอล ต้องไม่เกิน 140 ส่วนในล้านส่วน และ 

Cumene Hydroxyl Peroxide (CHP) ต้องไม่เกิน 100 ส่วนในล้านส่วน 

ระบบ Activated Carbon หรือถังกรองถ่านกัมมันต์ของโครงการ จะแบ่งออกเป็น 2 

ระบบ ได้แก่ ถังกรองถ่านกัมมันต์ขั้นต้น (Pre-Activated Carbon Filter) ท าหน้าที่เป็นถังกรองและดูดซับ

สิ่งปนเปื้อนในน ้าเสีย โดยเฉพาะ Cumene Hydroxyl Peroxide (CHP) ฟีนอล และสารประกอบฟีนอลิก 

และถังกรองถ่านกัมมันต์ขั้นปลาย (Post-Activated Carbon Filter) จะใช้งานเฉพาะกรณีที่น ้าทิ้งภายหลัง

การบ าบัดมีค่า COD เกินค่ามาตรฐานก าหนด โดยโครงการจะสูบน ้าทิ้งจาก Final Polishing Pond มา

ผ่านถังกรอง Continuous Backwash Sand Filter ก่อนส่งไปยังถังกรองถ่านกัมมันต์ขั้นปลาย ส าหรับผัง

ระบบบ าบัดน ้าเสียของโครงการ และทิศทางการไหล ดังแสดงในรูปที่ 2.7.2-1 

ส าหรับ Final Polishing Pond จะรองรับน ้าทิ้งท่ีผ่านการบ าบัด และน ้าทิ้งจากหน่วย

ผลิตน ้าอาร์โอ นอกจากนี้จะมี Diversion Basin จ านวน 2 บ่อ ที่จะช่วยรับน ้าในส่วนนี้ในกรณีเกิดเหตุ

ฉุกเฉินหรือน ้าทิ้งไม่ได้มาตรฐาน โดยเกณฑ์มาตรฐานน ้าทิ้งหลังจากการบ าบัดใน Final Polishing Pond 

โครงการได้ก าหนดคุณภาพน ้าทิ้งให้เป็นไปตามเกณฑ์ท่ีก าหนด ในมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม และมาตรการฯ ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) เนื่องจาก

โครงการส่งน ้าเสียที่ผ่านการบ าบัดแล้วเข้าสู่บ่อพักน ้าทิ้งสุดท้าย ขนาด 8,000 ลูกบาศก์เมตร ของนิคม

อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด)  
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รูปที่ 2.7.2-1 ผังระบบบ าบัดน ้าเสีย และทิศทางการไหล 

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
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2.7.3 เสียง 

แหล่งก าเนิดเสียงดังจากการด าเนินงานของโครงการ ได้แก่ เครื่องอัดอากาศ (Compressor) 

เครื่องเป่าอากาศ (Air Blower) เครื่องสูบจ่าย (Pump) และหอหล่อเย็น (Cooling Tower) ซึ่งโครงการได้

ก าหนดให้อุปกรณ์ต่างๆ ที่ใช้มีค่าระดับเสียง ไม่เกิน 85 เดซิเบลเอ ที่ระยะห่าง 1 เมตร จากแหล่งก าเนิด 

อย่างไรก็ตาม การปฏิบัติงานของพนักงานส่วนใหญ่จะอยู่ในห้องควบคุมที่มีระบบปรับอากาศ ดังนั้น โอกาส

ที่จะสัมผัสเสียงดังจึงน้อย ยกเว้นช่วงการตรวจซ่อมบ ารุงอุปกรณ์เป็นครั้งคราว  

2.7.4 กากของเสีย 

แหล่งก าเนิดกากของเสียจากการด าเนินการโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ ของเสีย

จากพนักงานและอาคารส านักงาน และกากของเสียจากกระบวนการผลิต รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 

2.7.4-1  

อาคารเก็บพักกากของเสีย (Waste Storage Building) มีขนาดพ้ืนที่ประมาณ 800 ตาราง-

เมตร มีการจัดแบ่งพ้ืนที่ออกเป็นส่วนๆ ตามประเภทกากของเสีย และจัดแบ่งพ้ืนที่ส าหรับจัดเก็บแยกพ้ืนที่

ในส่วนของกากของเสียที่เกิดจากโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล และโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ 

โดยอาคารปูด้วยพื้นคอนกรีต ผนังและก าแพงกันไฟ มีความม่ันคงแข็งแรง มีหลังคาปกคลุมทั้งหลัง พ้ืนอาคาร

มีความคงทนต่อการกัดกร่อน อากาศถ่ายเทสะดวก และมีรางระบายน ้าภายในอาคารเชื่อมต่อกับบ่อรวบรวม

น ้าเสียภายในอาคาร เพ่ือรวบรวมน ้าเสียที่อาจเกิดข้ึนจากการรั่วไหลหรือการล้างพ้ืน ก่อนติดต่อให้หน่วยงาน

ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจัดอย่างถูกหลักวิชาการต่อไป อีกท้ังได้ติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง 

อุปกรณ์ PPE และมีอุปกรณ์ป้องกันการรั่วไหล ซึ่งโครงการมีการตรวจสอบสภาพและความพร้อมใช้งาน

เดือนละ 1 ครั้ง  

การน ากากของเสียมาจัดเก็บในอาคารเก็บพักกากของเสีย เริ่มจากการรวบรวมกากของเสียใส่

ภาชนะบรรจุที่เหมาะสม และผ่านการตรวจสอบการบรรจุและติดฉลากก ากับ พร้อมทั้งบันทึกน ้าหนัก โดย

เจ้าหน้าที่จึงจะได้รับอนุญาตให้น าเข้ามาจัดเก็บในอาคารเก็บพักกากของเสียได้  
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ตารางท่ี 2.7.4-1 แหล่งที่มา ปริมาณ และลักษณะสมบัติของกากของเสีย 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

ประเภท/แหล่งที่มา ปริมาณ (ตันต่อปี) แหล่งก าเนิด การจัดการ 

1. ของเสียจากพนักงาน    
- ของเสียท่ัวไป เช่น ขยะเปียก เศษกิ่งไม้ ใบไม้ และเศษหญ้า เป็นต้น 170 พนักงานและอาคารส านักงาน ส่งก าจัดโดยเทศบาลนครมาบตาพุด 

- ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น  200 พนักงานและอาคารส านักงาน ส่งจ าหน่ายให้หน่วยงานภายนอกท่ีได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ 

- ของเสียอันตราย เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย และหมึกพิมพ์ เป็นต้น 2 พนักงานและอาคารส านักงาน ส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

2. ของเสียจากกระบวนการผลิต   ส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 
- ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพ (Charcoal Adsorber 2 ถึง 5) 75 ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ  

- ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพ (Charcoal Adsorber 1 และ 6) 110 ตันต่อครั้ง ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ  

- เรซินเสื่อมสภาพ 92.25 ส่วนการผลิตฟีนอล  

- ตัวเร่งปฏิกิริยาท่ีใช้แล้ว (Spent Catalyst) 34 ส่วนการผลิตคิวมีน  

- กากตะกอนจากระบบบ าบัดน ้าเสีย 5,070 ระบบบ าบัดน ้าเสีย  

- น ้ามันเสื่อมคุณภาพ 15.25 อุปกรณ์เครื่องจักรต่างๆ  

- ภาชนะปนเปื้อนสารเคมี 22.50 ส่วนการผลิตต่างๆ  

- ของเสียจากห้องปฏิบัติการ (ของเหลว) 27 ห้องปฏิบัติการเคมี  

- ขยะปนเปื้อนสารเคมี 67.50 ส่วนการผลิตต่างๆ  

- ฉนวนกันความร้อน 11.25 ส่วนการผลิตต่างๆ  

- ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัดน ้าเสีย (Pre-Activated Carbon) 1,200 ระบบบ าบัดน ้าเสีย  

- ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัดน ้าเสีย (Post-Activated Carbon)1/ 10 ตันต่อครั้ง 
(กรณีท่ีมีการใช้งาน) 

ระบบบ าบัดน ้าเสีย  

- สารดูดซับ Benzene Guard Bed เสื่อมสภาพ 64 ส่วนการผลิตคิวมีน  

- สารดูดซับ Propylene Guard Bed เสื่อมสภาพ 144 ตันต่อ 3 ปี ส่วนการผลิตคิวมีน  
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ตารางท่ี 2.7.4-1  (ต่อ) 
ประเภท/แหล่งที่มา ปริมาณ (ตันต่อปี) แหล่งก าเนิด การจัดการ 

- ทรายจากเครื่องกรองทราย (Sand Filter) ของระบบบ าบัดน ้าเสีย 10.90 ระบบบ าบัดน ้าเสีย ส่งก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการ 

- ทรายจากถังกรองทรายในหน่วย Cumene-AMS NaOH Wash Column 3 ตันต่อ 3 ปี หน่วย Cumene AMS Sand 
Filter 

 

- R.O. Membrane จากหน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit) 4 หน่วยผลิตน ้าอาร์โอ (R.O. Unit)  

- Oil Adsorbent จากระบบ Oil Adsorption 0.26 ระบบ Oil Adsorption  

- แผงโซลาร์เซลล์ท่ีเสื่อมสภาพ 42.5 ตันต่อ 30 ปี ระบบผลิตไฟฟ้าพลังแสงอาทิตย์ ปัจจุบันยังไม่ได้ติดต้ังระบบผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์ 

หมายเหตุ :  1/ ถ่านดูดซับเสื่อมสภาพจากระบบบ าบัดน ้าเสีย (Post-Activated Carbon) จะใช้ในกรณีฉุกเฉินเท่าน้ัน เมื่อมีค่า COD มากกว่า 110 มิลลิกรัมต่อลิตร แต่ไม่เกิน 360 มิลลิกรัมต่อลิตร 
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ส าหรับการตรวจสอบพื้นที่การจัดเก็บกากของเสีย จัดให้มีการตรวจสอบความเรียบร้อยและ

การหกหล่นโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม รวมทั้งมีการตรวจวัดปริมาณ

สารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ในรูปของ Total VOCs บริเวณอาคารเก็บพักกากของเสีย ในกรณีท่ีมีการกักเก็บ

กากของเสียปนเปื้อนสารอินทรีย์ระเหย โดยจะตรวจวัดวันละ 1 ครั้ง ด้วย Portable Gas Detector เพ่ือ

เป็นการเฝ้าระวังการรั่วไหล 

โครงการมีการวางแผน และประสานงานล่วงหน้ากับหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการให้มารับกากของเสียโดยเร็วที่สุด ดังนั้นอาคารเก็บพักกากของเสียจึงสามารถรองรับกากของเสีย

ของโครงการ และของโครงการโรงงานผลิตสารบิสฟีนอล เอ ได้อย่างเพียงพอ  

2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

2.8.1 การบริหารจดัการด้านอาชวีอนามัยและความปลอดภยั 

โครงการมีระบบการจัดการความปลอดภัย ตามกฎกระทรวง เรื่อง ก าหนดมาตรฐานเกี่ยวกับ 

ระบบการจัดการด้านความปลอดภัย พ.ศ. 2565 ดังนี้ 

(1) ก าหนดนโยบายการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

และมีการทบทวนนโยบายอย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง เพ่ือคุ้มครองการท างานของพนักงาน และให้การปฏิบัติตาม

กฎหมายว่าด้วยความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ 

(2) การจัดการองค์กรด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน 

โดยจัดให้มีบุคลากรตามระบบการจัดการด้านความปลอดภัย มีการฝึกอบรมบุคลากร จัดท าเอกสารเกี่ยวกับ

ระบบการจัดการด้านความปลอดภัยให้เป็นปัจจุบัน และเก็บไว้ในสถานประกอบการให้พนักงานสามารถ

ตรวจสอบได้ และสามารถให้ข้อมูลเกี่ยวกับระบบการจัดการด้านความปลอดภัยแก่ลูกจ้าง หรือผู้เกี่ยวข้อง

ในสถานประกอบกิจการ 

(3) วางแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน และ

น าไปปฏิบัติ 

(4) ประเมินผลและทบทวนระบบการจัดการด้านความปลอดภัย ปีละ 1 ครั้ง 

(5) ปรับปรุงและพัฒนาระบบการจัดการด้านความปลอดภัย 

(6) ด าเนินงานเพื่อให้ระบบการจัดการด้านความปลอดภัยมีประสิทธิภาพ 
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(7) แต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน  

โดยคณะกรรมการมีหน้าที่และความรับผิดชอบ ตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการ

บริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2559 

(8) การปฏิบัติตามพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม      

ในการท างาน พ.ศ. 2554 หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อประโยชน์ในการควบคุม ก ากับ ดูแลการด าเนินการด้าน

ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน 

2.8.2 แผนปฏิบัติการฉกุเฉิน 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ได้เข้าอยู่ใน

กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) หรือ PTTGC ดังนั้นโครงการจึงยึดถือแผนปฏิบัติการ

ฉุกเฉินของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) เป็นแนวทาง เพ่ือให้การด าเนินการเป็นไปใน

ทิศทางเดียวกัน โดยโครงการมีวัตถุประสงค์ในการจัดท าแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินดังนี้ 

(1) รักษาชีวิต สวัสดิภาพ สุขอนามัยและผู้ที่ได้รับผลจากเหตุฉุกเฉิน 

(2) ปกป้องคุ้มครองสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยของชุมชน 

(3) ปกป้องทรัพย์สินของบริษัท 

(4) ด าเนินการให้พ้ืนที่ที่ได้รับผลกระทบกลับมาสู่สภาวะปกติและปลอดภัย 

(5) ฟ้ืนฟูสาธารณูปโภคให้กลับคืนสภาวะปกติ 

แผนควบคุมภาวะฉุกเฉินสามารถจ าแนกตามระดับความรุนแรง ออกเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ 

และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดับ ดังนี้ 

(1) เหตุการณ์ผิดปกติ เป็นเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นในกลุ่มบริษัทฯ หรือตามเส้นทางขนส่ง หรือ

แนวท่อผลิตภัณฑ์ในกลุ่มบริษัทฯ หรือจุดบนเส้นทางที่เกิดอุบัติเหตุจากการขนส่งของบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ 

ซึ่งบริษัทในกลุ่มบริษัทฯ สามารถควบคุมเหตุการณ์และระงับเหตุได้ 

(2) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 1 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ท่ีไม่รุนแรง ไม่ส่งผลกระทบต่อ

โรงงานหรือชุมชนใกล้เคียง สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้ โดยพนักงานที่อยู่ในกะของพ้ืนที่โดยใช้บุคลากร 

ทรัพยากร และอุปกรณ์ที่มีอยู่ในพ้ืนที่ของโรงงานที่เกิดเหตุ 

(3) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 2 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่มีความรุนแรง อาจส่งผล

กระทบต่อโรงงานหรือชุมชนใกล้เคียง ต้องการการสนับสนุนด้านสรรพก าลังและอุปกรณ์การระงับเหตุ
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เพ่ิมเติมจากภายในบริษัทฯ อ านาจการตัดสินใจจากผู้บริหารในกรณีที่ต้องการความช่วยเหลือจาก Emergency 

Duty Team/Plant ERT ซึ่งมีพนักงานระดับบริหารเป็นผู้อ านวยการควบคุมเหตุฉุกเฉิน และทีมสนับสนุน

การประสานงานด้านต่างๆ ที่จ าเป็นเข้ามาช่วยเหลือ และอาจมีการขอความช่วยเหลือจากกลุ่มโรงงาน

อุตสาหกรรมที่ตกลงช่วยกันกรณีมีเหตุฉุกเฉิน (Emergency Mutual Aid Group; EMAG) 

(4) ภาวะฉุกเฉินระดับที่ 3 เป็นภาวะฉุกเฉินจากเหตุการณ์ที่มีความรุนแรงมาก ส่งผล

กระทบต่อโรงงานข้างเคียงและชุมชน การควบคุมเหตุฉุกเฉินต้องใช้ทรัพยากรเพ่ิมเป็นจ านวนมากทั้งจาก

ภายในบริษัทและทรัพยากรจากหน่วยงานภายนอก เช่น EMAG หนว่ยดับเพลิงเทศบาลนครมาบตาพุด 

หน่วยงานป้องกันและบรรเทาสาธารณภัยของจังหวัด เป็นต้น ซึ่งจะประกาศภาวะฉุกเฉินเข้าสู่แผนระดับ 1 

ของจังหวัด เมื่อประกาศภาวะฉุกเฉินระดับที ่ 3 ต้องมีการแจ้งขอรับการสนับสนุนเทศบาลนครมาบตาพุด   

แจ้งส านักงานป้องกันภัยเเละบรรเทาสาธารณภัยจังหวัดระยอง (ปภ.) จังหวัด ทราบ และพิจารณาปรับระดับ

เข้าสู่แผนการบริหารจัดการภาวะฉุกเฉินและภาวะวิกฤตของบริษัทฯ 

ส าหรับขั้นตอนการปฏิบัติการและการติดต่อสื่อสาร ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินภายในบริษัทฯ   

ดังแสดงในรูปที่ 2.8.2-1 

ทั้งนี้ โครงการได้เชื่อมต่อสัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉิน (Emergency Online) ไปยังศูนย์เฝ้าระวัง

และควบคุมคุณภาพสิ่งแวดล้อม (EMC2) ของการนิคมฯ และแจ้งให้ทราบทันทีกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน พร้อมทั้ง

ก าหนดให้มีการฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมหนีไฟตามกฎหมายก าหนด (ระดับ 2) อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

และการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับที ่ 1 จะท าการฝึกซ้อมอย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง ส าหรับการฝึกซ้อมแผน

ฉุกเฉินระดับ 3 จะหมุนเวียนการฝึกซ้อมในกลุ่มบริษัท  
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รูปที่ 2.8.2-1 แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล  
 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

 

T-MON226001-SECOT 2-46 2026-01-GC18-Phenol EIA Monitor-Chap2 

2.8.3 การตรวจสุขภาพนักงาน 

โครงการได้จัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานโดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ ซึ่งแบ่งออกเป็น 2 

โปรแกรม คือ การตรวจสุขภาพท่ัวไป และการตรวจสุขภาพเฉพาะส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่การ

ผลิต/ระบบเสริมการผลิต โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

(1) การตรวจสุขภาพท่ัวไป เป็นการตรวจสุขภาพส าหรับพนักงานทุกคน โดยแพทย์อาชีว-

เวชศาสตร์ ซึ่งจะตรวจก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 1 ครั้ง และหลังจากนั้นตรวจปีละ 1 ครั้ง รายการตรวจ ได้แก่ 

ตรวจร่างกายทั่วไป ตรวจสอบสมรรถภาพการท างานของร่างกายและเอ็กซเรย์ปอด ตรวจสมรรถภาพการ

มองเห็น และตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด 

(2) การตรวจสุขภาพเฉพาะ ส าหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพ้ืนที่การผลิต/ระบบเสริมการ

ผลิต เป็นการตรวจสุขภาพพนักงานกลุ่มเสี่ยง โดยแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ ได้แก่ พนักงานฝ่ายการผลิตและ

ระบบส่งเสริมการผลิต โดยจะตรวจก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 1 ครั้ง และหลังจากนั้นตรวจทุก 1 ปี รายการตรวจ 

ได้แก่ ตรวจสอบสมรรถภาพการได้ยิน ตรวจระดับเบนซีนในปัสสาวะ ตรวจระดับฟีนอลในปัสสาวะ และ

ตรวจระดับอะซิโตนในปัสสาวะ 

ในกรณีที่ตรวจพบความผิดปกติของสุขภาพพนักงาน ให้ตรวจวินิจฉัยเฉพาะ พร้อมทั้งสาเหตุที่

ท าให้เกิดความผิดปกติก่อนท าการรักษาและก าหนดให้มีความเหมาะสม 

2.8.4 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย  

โครงการได้ออกแบบให้แต่ละพ้ืนที่มีการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยอย่างเพียงพอ 

และเป็นไปตามมาตรฐาน NFPA รายละเอียดอุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัยในพ้ืนที่ของโครงการฯ และ

ต าแหน่งการติดต้ัง ดังแสดงในตารางที่ 2.8.4-1 และรูปที่ 2.8.4-1 
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 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  

                                                                                         บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)             

รายละเอียดโครงการ 

 
ตารางท่ี 2.8.4-1 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัยท่ีติดตั้งในพื้นที่โครงการ 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย หน่วย จ านวน บริเวณท่ีติดตั้ง มาตรฐาน 
1. ระบบสปริงเกอร์ (Wet Sprinkler) ระบบ 3 อาคารคลังสินค้า (Warehouse) 

อาคารกักเก็บของเสีย (Waste Store Building) 
ห้องปฏิบัติการ (Laboratory) 
อาคารควบคุม (Control Room Building) 

NFPA 13-Sprinker System 

2. ระบบกระจายน ้าดับเพลิงอัตโนมัติ 
(Deluge Water System) 

ระบบ 9 ถังเก็บโพรพิลีน (Propylene Spheres) 
ถังเก็บฟีนอลและอะซิโตน (Phenol and Acetone Tanks) 
เครื่องอัดอากาศ (Compressor Unit) 
ระบบท าความเย็น (Refrigeration Package) 
ระบบหอเผา (Flare Blowdown Drum) 
ส่วนการผลิตอื่นๆ (Any Other Process) 

NFPA 15-Water Spray Fixed System 

3. หัวดับเพลิง/หัวฉีดน ้าดับเพลิง (Fire Hydrant/Monitors)    NFPA 14-Stand Pipe, Hydrant and Hose System 
3.1 Hydrant with Monitor จุด 41 ส่วนการผลิตคิวมีนและฟีนอล (Cumene & Phenol Process) 

บริเวณระบบบ าบัดน ้าเสียทางกายภาพ และบริเวณหอเผา (Flare) 
พื้นท่ีถังเก็บฟีนอล และถังเก็บอะซิโตนท่ีย้ายมาอยู่ในความ
รับผิดชอบของโครงการ 

 

3.2 Hydrant จุด 26 อาคารส านักงาน (Admin. Building) 
อาคารคลังสินค้าและปฏิบัติการ (Warehouse and Workshop) 
อาคารควบคุม (Control Building) 
บริเวณคันกั้น (Bund Area) 
บริเวณระบบสาธารณูปโภค (Utility Area) 
พื้นท่ีถังเก็บฟีนอล และถังเก็บอะซิโตนท่ีย้ายมาอยู่ในความ
รับผิดชอบของโครงการ 

 

3.3 Monitor จุด 10 ส่วนการผลิตคิวมีนและฟีนอล (Cumene & Phenol Process)  



 

 

T-M
ON-226001/SECOT 

2-48 
2026-01-GC18-Phenol EIA M

onitor-Chap2 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  

                                                                                         บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)             
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ตารางท่ี 2.8.4-1  (ต่อ) 

ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย หน่วย จ านวน บริเวณท่ีติดตั้ง มาตรฐาน 

4. โฟมดับเพลิง   บริเวณคันกั้น (Bund Area) ของถังเก็บเบนซีน โพรพิลีน และคิวมีน NFPA 11-Low Expansion Foam System  
4.1 Foam Mobile Unit ชุด 18  NFPA 11A-Medium & High Expansion 
4.2 Foam Tank ถัง 2   

5. ถังดับเพลิง (Fire Extinguisher) ถัง 104 บริเวณส่วนการผลิต (Process Area) NFPA 10-Portable Fire Extinguisher 

  8 บริเวณถังกักเก็บ (Tankage Area)  

  20 อาคารต่างๆ (Building)  

6. ระบบดับเพลิงด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 
(Automatic CO2 System) 

ระบบ 2 สถานีไฟฟ้าย่อย (Substation) 
อาคารควบคุม (Control Building) 

NFPA 75-Protection of Electronic 
Computer/Data Processing Equipment 

7. เครื่องสูบน ้าดับเพลิง (Fire Pump)     
7.1 เครื่องสูบน ้าดับเพลิงชนิดไฟฟ้า 

(Electric Pump 795 GPM at 10 bar) 
ชุด 1 บ่อส ารองน ้าดับเพลิง (Fire Water Pond) NFPA 20-Stationary Pump for Fire Protection 

NFPA 22-Water Tanks for Private Fire 

7.2 เครื่องสูบน ้าดับเพลิงชนิดเครื่องยนต์ดีเซล 
(Diesel Pump 795 GPM at 10 bar) 

ชุด 2 บ่อส ารองน ้าดับเพลิง (Fire Water Pond) Protection 

8. ระบบตรวจจับการรั่วไหลของก๊าซ (Gas Detector)    NFPA 
8.1 Flammable Gas Detector จุด 79 ติดตั้งกระจายอยู่โดยรอบพื้นท่ีโครงการ 

บริเวณระบบบ าบัดน ้าเสียทางกายภาพ 
ถังเก็บฟีนอลและอะซิโตนท่ีย้ายมาอยู่ในความรับผิดชอบของโครงการ 

 

8.2 Toxic Gas Detector จุด 140 ติดตั้งกระจายอยู่โดยรอบพื้นท่ีโครงการ  

8.3 Open Path Gas Detector จุด 4 ติดตั้งในพื้นท่ีบริเวณที่มีการใช้สารเบนซีน  

9. Self Contained Breathing Apparatus (SCBA) ชุด 18 ติดตั้งกระจายอยู่โดยรอบพื้นท่ีโครงการ NFPA 

10. ม่านน ้า (Water Curtain) ระบบ 1 บริเวณถังเก็บโพรพิลีน (Propylene Tank) NFPA 13-Sprinker System 

ที่มา  :   โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน), พ.ศ. 2566  
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รูปที่ 2.8.4-1 ต าแหน่งของระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย  

 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
 



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
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2.9 การบริหารงานของโครงการ 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) มีจ านวน

พนักงานประจ าส านักงานระยองทั้งหมด 230 คน จ านวนวันท าการผลิตปีละประมาณ 365 วัน (8,760 

ชั่วโมง) โดยพนักงานที่ควบคุมส่วนการผลิตแบ่งการท างานเป็นวันละ 2 กะๆ ละ 12 ชั่วโมง  

2.10 การรับเรื่องร้องเรียน 

โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) อยู่ใน

กลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ซึ่งได้มีการก าหนดขั้นตอนการรับข้อร้องเรียนทั้งจาก

พนักงานภายในหรือบุคคลภายนอก ดังแสดงในรูปที่ 2.10-1 

2.11 การประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ 

โครงการมีแนวคิดที่จะด าเนินการร่วมกับนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก      

(มาบตาพุด) มาอย่างต่อเนื่อง ซึ่งโครงการมีแผนการท างานที่ชัดเจน ท าให้ทราบถึงปัญหาในภาพรวมของ

พ้ืนที่และประเด็นปัญหาเฉพาะเรื่อง โดยแผนการด าเนินงานด้านประชาสัมพันธ์และมวลชนสัมพันธ์ของ

โรงงาน แบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มเพ่ือนบ้านในนิคมอุตสาหกรรม และกลุ่มเพ่ือนบ้านรอบนิคม

อุตสาหกรรม 

ส าหรับกิจกรรมด าเนินงานความรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดล้อมของโครงการฯ โดย

แผนงานที่ส่วนงานมวลชนสัมพันธ์ (CSR) จะแบ่งออกเป็น 6 ด้าน ได้แก่ ด้านสิ่งแวดล้อม ด้านความ

ปลอดภัย ด้านเศรษฐกิจ ด้านสังคม ด้านสุขภาพ และด้านความสัมพันธ์กับชุมชน  
  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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หมายเหตุ  :   ช่องทางการร้องเรียน 
1. หนังสือแจ้งรายงานการร้องเรียนจากหน่วยงานราชการท่ีรับเรื่องร้องเรียนจากประชาชน 
2. ทางวาจาและทางโทรศัพท์หรือการ Walk in จากผู้ร้องเรียน (เบอร์ติดต่อ : 038-643999 (24 ชั่วโมง)) 
3. การแจ้งผ่านผู้น าชุมชนหรือพนักงานท่ีรับฟังมา 

ข้อร้องเรียนจากพนักงานภายในบริษัทฯ 
หรือบุคคลภายนอก 

แจ้งผู้แทนการจัดการด้านอาชีวอนามัย ความปลอดภัย 
และสิ่งแวดล้อม (SMR/EMR) รับทราบ 

แจ้งหัวหน้าปฏิบัติการผลิตหรือหัวหน้ากะการผลิต 
และเจ้าหน้าท่ีท่ีปฏิบัติงานเข้าเวร 

ในเวลาท าการ นอกเวลาท าการ 

ด าเนินการตรวจสอบเบื้องต้นว่าสาเหตุเกิดขึ้นจาก
ภายนอกหรือภายในบริษัทฯ ภายใน 30 นาที 

ประสานงานกับหน่วยงานภายในและภายนอก 
หรือสอบถามสาเหตุจากการนิคมฯ แจ้ง/ตอบกลับผู้ร้องเรียน 

ด าเนินการแก้ไขปัญหาเบื้องต้น/ลดผลกระทบ/ 
หยุดกิจกรรมในทันที 

สาเหตุเกิดจากกิจกรรมของบริษัทฯ สาเหตุไม่ได้เกิดจากกิจกรรมของบริษัทฯ 

แก้ไขเสร็จแล้ว แจ้งผลการแก้ไขภายใน 24 ชั่วโมง 
หากแก้ไขไม่แล้วเสร็จ แจ้งแนวทางแก้ไขปัญหา 

และระยะเวลาที่คาดว่าจะแก้ไขแล้วเสร็จ ภายใน 24 ชั่วโมง 
และแจ้งความคืบหน้าให้กับผู้ร้องเรียนทุกๆ 7 วัน 

แจ้งกลับผู้ร้องเรียนภายใน 30 นาที) 

ภายใน 30 นาที แจ้งทันที 

ภายใน 30 นาที ภายใน 30 นาที 

ภายใน 30 นาที 

จัดท ารายงานสรุปต้นเหตุปัญหาน าไปก าหนด 
มาตรการป้องกันการเกิดซ ้า 

ภายใน 24 ชั่วโมง 

รูปที่ 2.10-1 ผังขั้นตอนรับเรื่องร้องเรียน 
 โครงการโรงงานผลติสารฟีนอล 
 บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  



โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล  บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.12 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ 

 ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการ ของโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท      

พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 กับรายละเอียด

โครงการที่เสนอไว้ ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ

สิ่งแวดล้อม ที่อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพอนามัย คุณภาพชีวิตของ

ประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล (ครั้งที่ 8) สามารถสรุปการเปลี่ยนแปลง

หรือความแตกต่างได ้ดังแสดงในตารางที่ 2.12-1  
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ตารางท่ี 2.12-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดท่ีเสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
 โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

1. ท่ีตั้งโครงการ นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ขนาดพื้นท่ีโครงการ 221,617 ตารางเมตร ไม่เปลี่ยนแปลง 

3. วัตถุดิบและสารเคมี วัตถุดิบ  
1) เบนซีน  
2) โพรพิลีน 
3) คิวมีน  

สารเคมี  
1) สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
2) สารประกอบเอมีน 
3) สารละลายกรดซัลฟูริก 
4) ก๊าซไฮโดรเจน 
5) สารดูดซับ Benzene Guard Bed 
6) สารดูดซับ Propylene Guard Bed Resin 
7) เรซิน  
8) สารเร่งปฏิกิริยาอัลคิลเลชัน 
9) สารเร่งปฏิกิริยาทรานส์อัลคิลเลชัน 
10) สารเร่งปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน 
11) สารละลายโซเดียมไฮโปคลอไรต์ 
12) สารยับยั้งจุลชีพในระบบหล่อเย็น 
13) สารป้องกันการกัดกร่อนและการเกิดตะกรันภายในระบบหล่อเย็น 
14) เอทธิลีนไกลคอล 
15) สารละลายยูเรีย 
16) สารละลายเฟอริคคลอไรด์ 
17) สารละลายกรดฟอสฟอริก 
18) โพลิเมอร์ 
19) สารยับยั้งการเกิดฟอง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

4. ผลิตภัณฑ์หลักและก าลังการผลิต ผลิตภัณฑ์หลัก 
- ฟีนอล ก าลังการผลิต 593,052 ตันต่อปี 
- อะซิโตน ก าลังการผลิต 370,379 ตันต่อปี 
ผลิตภัณฑ์ขั้นกลาง 
- คิวมีน ก าลังการผลิต 200,000 ตันต่อปี 
ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
- สารผสมของเบนซีนและไดไอโซโพรพิลเบนซีน (DIPB) ก าลังการผลิต 

4,595 ตันต่อปี 
- สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก (Heavy Residue) ก าลังการผลิต 

24,837 ตันต่อปี 
- สารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอนชนิดหนัก (Heavy Aromatic) 

ก าลังการผลิต 3,185 ตันต่อปี 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. ถังเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ พื้นท่ีลานถัง 32,150 ตารางเมตร แบ่งออกเป็น 11 แห่ง คิดเป็น ร้อยละ 
14.51 ของพื้นท่ีท้ังหมด 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

6. กระบวนการผลิต แบ่งเป็น 2 ส่วน 
1) ส่วนการผลิตคิวมีน โดยการน าเบนซีนและโพรพิลีนมาท าปฎิกิริยา เพื่อ

ผลิตสารขั้นกลาง คือ คิวมีน 
2) ส่วนการผลิตฟีนอล โดยการน าผลิตภัณฑ์ขั้นกลาง “คิวมีน” เข้าสู่

กระบวนการผลิตฟีนอล 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ 

 

ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

7. การบ าบัดอากาศเสีย ก๊าซท่ีระบายผ่านปล่องระบายอากาศ  
1) ปล่อง Scrubber 1 ปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผ่านการบ าบัดแล้วจากถังเก็บ     

ฟีนอล โดยใช้น ้าดักจับสารฟีนอลท่ีอาจปะปนมากับก๊าซ 
2) ปล่อง Scrubber 2 เป็นระบบส ารองที่ใช้ในการบ าบัดก๊าซท่ีระบายออก

จากถังเก็บ Heavy Residue ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งไปเผาท่ี Low 
Pressure Flare 

3) ปล่อง Charcoal Adsorber 1 ปล่องที่ระบายก๊าซท่ีผ่านการบ าบัดแล้ว
จากเครื่องควบแน่นในส่วนท าปฏิกิริยาออกซิเดชัน (สายการผลิตฟีนอล 1) 
โดยใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีอาจปะปนมากับก๊าซ 

4) ปล่อง Charcoal Adsorber 2 เป็นระบบส ารองในการบ าบัดก๊าซท่ีผ่าน
การบ าบัดแล้วจากถังเก็บเบนซีน โดยใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับเบนซีนท่ีปะปน
มากับก๊าซ ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งไปเผาท่ี Low Pressure Flare 

5) ปล่อง Charcoal Adsorber 3 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผ่านการบ าบัด
แล้วจากถังเก็บน ้าเสียปนเปื้อนฟีนอลและถังเก็บโซเดียมฟีเนต 
(สายการผลิต ฟีนอล 1) โดยใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับคิวมีนท่ีอาจปะปนมา
กับก๊าซ 

6) ปล่อง Charcoal Adsorber 4 เป็นระบบส ารอง ใช้ในการบ าบัดก๊าซท่ี
ผ่านการบ าบัดแล้ว จากถังเก็บสารประกอบอะโรมาติกส์ไฮโดรคาร์บอน
ชนิดหนัก (ผลิตภัณฑ์พลอยได้) ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งไปเผาท าลายที่หอ
เผาแบบความดันต ่า (Low Pressure Flare)  

7) ปล่อง Charcoal Adsorber 5 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผ่านการบ าบัด
แล้วจากบ่อพักน ้าฝนปนเปื้อนบริเวณลานถังเก็บและบริเวณหอเผา โดยใช้
ถ่านกัมมันต์ในการดูดซับคิวมีนท่ีปะปนมากับก๊าซ 

ปล่อง Scrubber 2 ปล่อง Charcoal Adsorber 2 ปล่อง Charcoal 
Adsorber 4 และ Charcoal Adsorber แบบเคลื่อนท่ี เป็นระบบบ าบัด
มลพิษส ารองของโครงการ จะใช้ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งสารมลพิษไปเผาท่ี 

หอเผาความดันต ่า (Low Pressure Flare) ได้ ซ่ึงระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถุนายน พ.ศ. 2569 ไม่มีการใช้งานปล่องระบายอากาศดังกล่าว 
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รายละเอียดโครงการ 

 

ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

7. การบ าบัดอากาศเสีย (ต่อ) 8) ปล่อง Charcoal Adsorber 6 เป็นปล่องท่ีระบายก๊าซท่ีผ่านการบ าบัดแล้ว
จากเครื่องควบแน่นในส่วนท าปฏิกิริยาออกซิเดชัน (สายการผลิตฟีนอล 2) 
โดยใช้ถ่านกัมมันต์ดูดซับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีอาจปะปนมากับก๊าซ 

9) Charcoal Adsorber แบบเคลื่อนท่ี เป็นระบบส ารอง ใช้บ าบัดก๊าซท่ีระบาย
ออกจากถังเก็บน ้าเสียปนเป้ือนฟีนอลและถังเก็บโซเดียมฟีเนต ของ
สายการผลิตท่ี 2 ในกรณีท่ีไม่สามารถส่งไปเผาท่ี Low Pressure Flare 

 

8. การบ าบัดน ้าเสีย ระบบบ าบัดน ้าเสียสามารถรองรับน ้าเสียได้ 2,750 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน เป็นระบบ
บ าบัดทางชีวภาพแบบบ่อเติมอากาศ (Activated Sludge) โดยน ้าท่ีผ่านการบ าบัด
แล้วจะส่งไปยัง Final Polishing Pond เพื่อบ าบัดน ้าเสียให้ได้มาตรฐาน ก่อน
ระบายน ้าท้ิงไปยังบ่อพักน ้าท้ิงสุดท้าย ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 
ตะวันออก (มาบตาพุด)  

ไม่เปลี่ยนแปลง 

9. การจัดการของเสีย แบ่งเป็น 2 ประเภท 
1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต จะรวบรวมในถังท่ีมีฝาปิดมิดชิด ติดฉลาก 

ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการรับไปก าจัดอย่าง
ถูกหลักวิชาการต่อไป 

2) ของเสียจากพนักงาน ปริมาณประมาณ 372 ตันต่อปี บริหารจัดการโดยใช้
หลัก 3Rs คือ Reduce, Reuse, Recycle 

ท้ังนี้ของเสียท่ีเกิดขึ้นจากโครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล และโครงการ
โรงงานผลิตบิสฟีนอล เอ จะน ามาพักไว้ท่ีอาคารเก็บพักกากของเสีย พื้นท่ี
ประมาณ 800 ตารางเมตร มีหลังคาปิดคลุมมิดชิดมั่นคงแข็งแรง มีการจัดแบ่ง
พื้นท่ีเพื่อแยกของเสียแต่ละประเภท มีรางระบายน ้าภายในอาคารเชื่อมต่อกับบ่อ
รวบรวมน ้าเสียในอาคาร เพื่อรวบรวมน ้าเสียท่ีอาจเกิดขึ้นจากการรั่วไหลหรือการ
ล้างพื้น 

ไม่เปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ 

 

ตารางท่ี 2.12-1  (ต่อ) 
รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EHIA(1) รายละเอียดการด าเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EHIA(1) 

10. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย การบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  
1) ก าหนดนโยบายด้านคุณภาพ ความมั่นคง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และการจัดการสิ่งแวดล้อม 
2) มีการจัดการองค์กรด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม

ในการท างาน 
3) วางแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ

ท างาน และน าไปปฏิบัติ 
4) ประเมินผลและทบทวนระบบการจัดการด้านความปลอดภัย ปีละ 1 ครั้ง 
5) ด าเนินงานเพื่อให้ระบบการจัดการด้านความปลอดภัยมีประสิทธิภาพ 
6) จัดต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน

การท างาน ซ่ึงมีหน้าท่ีและความรับผิดชอบตามกฎหมายก าหนด 
7) ด าเนินการตามพระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554 หมวด 4 มาตรา 32 เพื่อ
ควบคุม ก ากับ ดูแลการด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างานให้นายจ้างด าเนินการ 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

11. แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน จ าแนกตามระดับความรุนแรงเป็นเหตุการณ์ปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดับ 
และก าหนดให้มีการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 1 เดือนละ 1 ครั้ง และระดับ 2 
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง และฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินระดับ 3 หมุนเวียนในกลุ่มบริษัท 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

12. พื้นท่ีสีเขียว ขนาดพื้นท่ีสีเขียว 22,495 ตารางเมตร (ร้อยละ 10.15) โดยปลูกไม้ยืนต้น 
เช่น ต้นอโศกอินเดีย ตะแบก สนประดิพัทธิ์ มะฮอกกานี และนนทรี เป็นต้น 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาติ คุณภาพสิ่งแวดล้อม สุขภาพ อนามัย คุณภาพชีวิตของ
ประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง โครงการโรงงานผลิตสารฟีนอล (ครั้งท่ี 8) บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) พ.ศ. 2567 




